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TRADE]

Stard prefovski 10, 040 01 Kolice, Slovakia
Tel. : ( 4+421)-55-6780 513 Fax : ( H421)-55-6780 449
. . €—mail : tradetech @ tradetech.sk, OR &.v.: 9902/V

A

CENOVA PONUKA

na predmet zakazky :

Zachytné bezpeénostné zariadenia - ocefové zvodidia

i

gast’ ,,OSTATNE“ .

- Podlimitna zakazka

Verejna slitaZ podfa zékona & 25/2006 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a dopineni niektorych
zékonov v zneni neskorsich predpisov s elektronickou aukciou

Verejny obstaravatel :

‘Sprava ciest Kosického samospravneho kraja

Namestie Maraténu mieru 1
042 66 Kosice

Uchadzaé:

TRADETECH,spol.sr.o.

Stara presovska 10

040 01 KoSice

Konatelia : Ing. Pavol Hrehor
. Ing. Silvia Lubyova
ICO : 361 79418 :
IC DPH : SK 2020044477

e-mail : tradetech@tradetech.sk

RADETECH s.r.o.
114 PreSovskd cesta 16
040 €1 Kodice

V Kosiciach, dfia 16.05.2013 -

Ing. Silvia Lubyova
Konatel TRADETECH spol. s r.o.




TRADETECH apol. o,

Stara prefovskd 10, 040 01 Kogice, Slovakia

Tel. : ( ++421)-55-6780 513 Fax : (++421)-55-6780 449
e¢—mail : tradetech @ tradetech.sk, OR &.v.: 9902 /V

Zoznam dokumentov :

ldentifikdcia kontaktnej osoby uchadzaca

Doklad o zlozeni zabezpeky

..............................................................

CoNSO WM =

Aktualne identifikaéné Udaje uchadzala ........cccccooviernnciinceienen,
Vypis z Obchodného Registra ..........cocerieeeien e,

Potvrdenie o zapisani do zoznamu podnikatelov — over. kdpia .......

Vyjadrenie CSOB banky ..o
Vyjadrenie TATRA banky ..., eree e aeen e
Cestné prehiasenie uchadzaga 0 UStoch ...,
Technicka a odborné spbsobilost — .

Zoznam dodavok tovaru pre SKANSKA 8 s. ..o

10¢ Zoznam dodévok tovaru pre EUROVIA as. ....... et ———————

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.

Zoznam dodavok tovaru pre SUC Pre8ovV ...........cceeeeecrcrecccinn,
Zoznam dodavok tovaru pre IS COLAS a.5. .o

Zoznam dodavok tovaru pre DOPRASTAV a.s. ..ccccovvveniveienieiene,

ES Certifikat zhody JSNH4A/N2 ... .o e
ES Certifikat zhody JSNHA/HT ..o
ES Certifikat zhody ZSNHA/H2Z ......coooiiiiiieiee e
ES Certifikat zhody DAKN2S ...,
Zobrazenie zvodidla JSNHA/NZ ...
Zobrazenie zvodidla JSNHAHT ...t
Zabrazenie zvodidla ZSNHA/H2 .........ccooeeiiieeeeceee e reiee
Zobrazenie zvodidla DAKN2S ... e
Poziadavky na doplnenie obchodnych podmienok ...
Cestné vyhlasenie uchadzada .........c.ccve v
Doklad o schvaleni zvodidiel NH4 MDPT SR .......... ererereaaea—eeae i
Doklad o schvéleni zvodidiel DAK MDPT SR ...,
Cestné vyhlasenie uchadzada o dodavkach tovaru ..............ccce.....
Montazny manual zvodidiel DAK ...
Montazny manual zvodidiel NH4 ...
CestnNé Prehlasenie ..o vciiieiieeeee e
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TRADE = ...

Stara preSovska 10, 040 01 KoSice, Slovakia

Tel. : ( ++421)-55-6780 513 Fax : ( ++421)-55-6780 449
e —mail : tradetech @ tradetech.sk, OR &.v.: 9902/V

IDENTIFIKACIA KONTAKTNEJ OSOBY UCHADZAGA
PRE TUTO PONUKU A ELEKTRONICKU AUKCIU:

Meno a priezvisko - Ing. Silvia Lubyova

" Obchodné meno alebo ndzov. | TRADETECH spol. s r.0.
uchadzaca (€lena skupiny
; dodavatefov, ktora je i

|

7- uchadza&om) I
. Adresa ~ | Stara pregovska 10, 040 01 KoSice JI
Telefén® 0805 901 950, 055 - 6780513

- E-mail tradetech@tradetech.sk
r

Ja, dolupodpisany tymto Gestne prehlasujem, Ze budem v elektronickej aukcii vystupovat ako osoba I
zodpovedna za uvedengho uchadzaca. |

SV R
2 it TRAPEYECH a.r.0.
gl v Stard Profovskd cesta 10

C43 01 Fatice

V Kosiciach, diia 16.05.2013

E ' _ podpis zodpovednej osoby

Ja, dolupodpisany statutarny zastupca uchadzadéa tymto sthlasim, Ze uvedend osoba je kontaktnou
a zodpovednou osobou za elektronick( aukciu.

j ' Slarg Frefovaks teste {5

| 1

e I

V Kosiciach, dita 16.05.2013 - B TeALETACH
; |

- Bag ¥ogice
e

v

pediatka a podpis Statutarnsho - !
zéstupcu uchadzaca
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TRADE L .
Stard preSovska 1(} 040 01 K0§lce, Slovalua
Tel. : ( ++421)-55-6780 513 Fax: (++421) -55-6780 449
e —mail : tradetech @ tradetech.sk, OR &v.: 9902/V

DOKLAD O ZLOZENi ZABEZPEKY
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Stard preSovska 10 040 01 Kos1ce, Slovakla _
Tel. : (++421)-55-6780 513 Fax : ( ++421)-55-6780 449
e—mail : tradetech @ tradetech.sk, OR &v.: 9902 /V

AKTUALNE IDENTIFIKAGNE UDAJE UCHADZACA

TRADETECH spol. sr.o.
Stara preSovska 10
04001 Kosice

Konatelia : Ing. Pavol Hrehor

Ing. Silvia Lubyova -
160 ; 361 79418
IC DPH : SK 2020044477
Banka : CSOB, a.s.,pobofka Kosice
¢.0.: 284 404 073 / 7500
tel.€.: 055 /6780 513
fax: 055/ 6780 449
e-mail : tradetech@tradetech.sk
Zapis v Obchodnom registri Okresny sud Kosme I
Oddiel: Sro, Vlozka &islo 9902/V

8.0,
sk 10
ice
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Zoznam vypisov ¢.: :

VYPIS \/ ~ 4
Z OBCHODNLEHO REGISTRA 0{ ‘)%%@
Okresného sudu Kogice I '

Oddiel: Sro
Vlozka éislo: 9902/V

I. OBCHODNE MENO
TRADETECH, spol. s r.o.
11, SIDLO

Nazov ulice (iného verejného priestranstva) a orientacné Cislo (prip. stpisné cislo):
Stara preSovska 10 '

Nizov obce: Kosice

PSC: 040 01

II1. ICO: 36 179 418

IV. DEN ZAPISU: 08.12.1997

-

V. PRAVNA FORMA: Spolotnost’ s rudenim obmedzenym
VI. PREDMET PODNIKANIA (CINNOSTI)

. - automatizované spracovanie dat

- poskytovanie software-predaj hotovych programov na zéklade zmluvy s autorom
. - sprostredkovatel'ska ¢innost’

. - maloobchod s pouZitym tovarom v predajniach

. - montaZ a opravy meracej a regulacnej techniky

- prendjom nehnutelnosti

. - upratovacie a Cistiace prace

. - reklamné €innosti

- vyroba kovovych vyrobkov t'ahanim a valcovanim za studena a lisovanim

10. sprava nehnutel'nosti na zdklade honoraru alebo kontraktu

11. kipa tovaru na ucely jeho predaja konetnému spotrebitelovi (maloobchod) alebo inym
prevadzkovatel'om Zivnosti (velkoobchod)

12. nakladna cestna doprava vykonavana vozidlami s celkovou hmotnost'ou do 3,5 t vratane pripojného
vozidla

13. skladovanie

14. prendjom hnutelnych veci

15. &mnost’ podnikatel'skych, organizaénych a ekonomickych poradcov

16. pripravné prace k realizicii stavby

17. uskuto¢hovanie stavieb a ich zmien

18. dokon¢ovacie stavebné prace pri realizécii exteriérov a interiérov

19. fotografické sluzby

20. opracovanie kovu jednoduchym spésobom

21. vyroba a hutnicke spracovanie kovov

VIL STATUTARNY ORGAN: KONATELIA

CHs.re. |

Meno a priezvisko: Ing. Pavol Hrehor kd cesta 10
Cofice

Strana 1
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" 'Bydlisko:

" Viznik funkcie: 08.12.1997
Meno a priezvisko: Ing. Silvia Lubyova

Bydlisko:
Nézov ulice (iné¢ho verejného priestranstva) a orientaéné &islo (prip. sipisné &islo):

Vznik funkcie: 08.12.1997

Spdsob konania Statutarneho organu v mene spoloénosti s ruéenim obmedzenym:

Pisomnosti zakladajuce préva a povinnosti spoloénosti podpisuje kazdy z konatelov samostatne a to tak,
#e k pisanému alebo tladenému obchodnému menu spolo¢nosti pripoji svoj vlastnorucny podpis.

VIII. SPOLOCNICI

Meno a priezvisko: Ing. Pavol Hrehor
Bydlisko:

Vys$ka vkladu: 1 327,760000 EUR
Rozsah splatenia: 1 327,760000 EUR

Meno a priezvisko: Ing. Silvia Lubyova

Bydlisko:
Nazov ulice (iné¢ho verejného priestranstva) a orientané Cislo (prip. supisné Cislo):

Vyika vkladu: 5 311,030000 EUR
Rozsah splatenia: 5 311,030000 EUR

IX. VYSKA ZAKLADNEHO IMANIA

6 638,790000 EUR

X. ROZSAH SPLATENIA ZAKLADNEHO IMANIA
6 638,790000 EUR

DALSIE PRAVNE SKUTOCNOSTI

XL INE DALSIE PRAVNE SKUTOCNOSTI

1. Spolognost’ s rudenim obmedzenym bola zaloZend spolofenskou zmluvou zo diia 20.11.1997 podla

!
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‘zékona &. 513/91 Zb.

-+ 2. Dodatok €. 1 k spologenskej zmluve zo diia 23.7.1998 v silade so zdk. &. 11/98 Z.z.
- 3. Dodatok ¢&. 2 k spolocenskej zmluve zo diia 13.5.1999.

Kogice 1, 10.05.2013
Spravnost’ vypisu sa potvrdzuje

Za spravnost’ vypisu: Dana Figmikova

Strana 3 —7§
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- URAD PRE VEREJNE OBSTARAVANIE
Dunajski 68, P. O. BOX 58, 820 04 Bratislava 24

Urad pre verejné obstarivanie podla § 133 zékona &. 25/2006 Z. z. o verejnom obstardvani
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov vydéava

Pot_vrdenie

o zapisani do zoznamu podnikatelov

Obchodné meno a sidlo (miesto podnikania): TRADETECH, spol. s r.o.
Stard presovska 10
040 01 Kosice

Predmet podnikania:

- automatizované spracovanie dat,

- poskytovanie software-predaj hotovych programov na zdklade
zmluvy s autorom,

- sprostredkovatelska cinnost,

- maloobchod s pouZitym tovarom v predajniach,

- montdaz a opravy meracej a regulacnej techniky,

- prendjom nehnutelnosti,

- upratovacie a cistiace prdce,

- reklamné finnosti,

- vyroba kovovych vyrobkov tahanim a valcovanim za studena
a lisovanim,

- sprava nehnutelnosti na zdaklade honordru alebo kontraktu,

- kiipa tovaru na ucely jeho predaja konecnému spotrebitelovi
(maloobchod) alebo inym prevadzkovatelom Zivnosti (velkoobchod),

- ndkladnd cestnd doprava vykondvand vozidlami s celkovou
hmotnostou do 3,5 t vrdtane pripojného vozidla,

- skladovanie,

- prendjom hnutelnych veci,

- ¢innost’ podnikatelskych, organizacnych a ekonomickych poradcov

§tatutérny organ:
Ing. Pavol Hrehor
Ing. Silvia Lubyovd

Identifika&né &islo organizicie (1CO): 36179418
Registracéné Cislo v zozname podnikatel’ov: 2012/07-PO-C6971
Platnost’ potvrdenia do: 04. 07. 2013

ot
o
S




Uchadzac Splnenie podmienok acasti podl’a § 26 ods. 2:

v

pism. a) a b) preukdzal vypisom z registra trestov
pre Ing. Pavol Hrehor

- vydal(a) Register trestov Generdlnej prokuratiry Slovenskej republiky, Kvetna 13,

814 23 Bratislava, dfia 08. 06. 2012, pod ¢&islom EC033K52DFED

pre Ing. Silvia Lubyova
vydal(a) Register trestov Generdlne]j prokuratiiry Slovenskej republiky, Kvetnd 13,
814 23 Bratislava, diia 07. 06. 2012, pod &islom JK033K4IBGKG

pism. ¢) preukéazal potvrdenim prisluiného sudu (konkurz, likvidacia)
vydal(a) Okresny sid Kosice I, Tichd 21, 041 60 Kosice
diia 07. 06. 2012, pod ¢éislom Kp/885/12 Lp/503/12

vydal(a) Okresny sud Kosice I, Ticha 21, 041 60 Kosice
dnia 07. 06. 2012, pod ¢islom Kp/885/12 Lp/503/12

pism. d) preukazal potvrdenim sociédlnej a zdravotnych poist'ovni
vydal(a) Socidlna poistovila, pobocka Kodice, Festivalové nam. 1, 041 84 Kosice
dita 11. 06. 2012, pod &islom 69740-2/2012-KEM

vydal(a) DOVERA zdravotna poistoviia, a.s., pobotka Nitra, Cintorinska 5, 949 01 Nitra
diia 12. 06. 2012, pod &islom PV12024499

pism. e) preukdzal potvrdenim miestne prisluiného dafiového uradu
vydal(a) Datiovy trad Kogice, Rozvojova 2, 041 90 Kosice
dita 11. 06. 2012, pod &islom 9800301/5/847432/2012

pism. f) preukazal dokladom o oprévneni dodavat tovar, uskutoéfiovat’ stavebné prace
alebo poskytovat sluzbu .

vypis z obchodného registra vydal(a) Okresny stid Kogice I, Tich4d 21, 041 60 Kogice
dila 06. 06. 2012, pod ¢islom V-4662/12

Ing. Drahomira Jurikova
veduca oddelenia
vestnika a zoznamov

Bratislava, 04. (7. 2012

k4 costn 10
loXice
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TRADETECH spol. s r.o.
Stard preSovskd 10
04001 KoSice

BOYETeny i

VEC
Bankovd informdcia na vlastni Ziadost’
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TATRA BANKA

Mumber of Roiffairen toteroakioma!

-

TRADETECH, spol. s.r.o.
Stara Presovska 10
04001 Kosice

nova reg. pobo&ka

Ref.: 20/2013/0820/95047
1, 10. 05. 2013

VEC: Bankové informéacia

Teem

Tatra banka, a. s. | Hodiovcfés | 811 06 Brafislava1 | SR

ICO: 008869230 | DIC: 2020408522 | I& DPH SK2020408522

SWIFT: TATR SK BX | Obchodny register Okresného stidu Bratislava | | Oddiel: Sa, vlozka &. 71/B

Tel.: +421/2/5919 1111 | Fax: +421/2/5919 1110 | "'@G +421/2/6866 1000 | e-mail; tatrabanka@tatrabanka.sk | www.tatrabanka.sk
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TRADETHCH spoi o,

Stard preSovska 10, 040 01 Kosice, Slovakia

Tel. : (++421)-55-6780 513 Fax : (++421)-55-6780 449
e —mail : tradetech @ tradetech.sk, OR &.v.: 9902/V

CESTNE PREHLASENIE

Uchadza&, spolodnost TRADETECH spol. sr.o., Stara preSovska 10, Kosice
gestne prehlasuje, Ze nemé vedené (&ty a ani Ziadne zavazky v inych bankach ako
tych, ktorych potvrdenie predklada.

i EEERRRR ]

Ing. Silvia LUBYOVA
konatel spolonosti Tradetech spol. s.r.0.

(eagzns THABJTRCH so.
i rase s
nfice
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Referencny list dodaného tovaru za predchadzajice tri roky

44

Nézov zmluvy o diclo
»Cesty KSK 1¢

- dodavka a montaz zvodidiel a zabradli
& ZoD: SAP10000066464 7 13.10.2010

Uchidzad /Predavajici/ .

Nazov organizacie TRADETECH spol. sr.0.
Uchadzad /Preddvajuci/ 1C0O: 36 179 418
Sidlo

Obec /mesto/ : Kodice

Ulica : Stara preSovska &islo: 10

Odberatel’ /kupujuci/

'‘ECH s.r.0.
vekd ruste 10

Kndice J

14




Referenény list dodaného tovaru za predchadzajuce tri roky
Nazov zmiuvy o dielo
,,1/74-016 DIhé n.Cirochou most*

- dodavka a monta? zvodidiel a zibradli na moste D 202
&. ZoD: SAP 10000065107 z 28.9.2010

Uchadzad /Predavajici/

11313

Nazov organizacie ' TRADETECH spol. sr.o.
Uchadzag /Predavajuci/ ICO: 36 179 418
Sidlo
Obec /mesto/ : Kosice
L B Ulica : Stard prefovska &islo: 10
Odheratel’ /lkunuinei/




i Referencny list dodaného tovaru za predchadzajice tri roky
Nézov zmluvy o dielo
e : »Regenericia centra obce Drienovec
- doddvka a monti% zvodidiel a ocePovych zabradli i
&. ZoD: SAP 10000074428/3489 .29.7.2011 i
Uchadzaé /Predavajici/ -; E
Nézov organizicie TRADETECH spol. sr.o.
Uchadza¢ /Predavajuci/ ICO: 36 179 418 J
T Sidlo )
Obec /mesto/ : Kogice i
Ulica : Stard prefovska Cislo: 10 I
: i
il
|
l |
‘
_ | “ |
|
i
» |
|
A




Referencny list dodaného_tovaru za predchadzajice tri roky
Nazov zmluvy o dielo
Obj.¢. 69/04/2010, Obj.¢. 4218774314, Zmluva & 4909.20700331 KU/08
Uchiddzad /Predavajici/
Nazov organizacie TRADETECH spol.sr.o.

Uchédzac /Predavajtci/

_ Sidlo
‘ QObec /mesto/ ;. Kosice

Ulica : Stara preSovska éislo: 10
Odberatel’ /kupujuci/

P —
.!}wm s.m.]
*teloveks ravkp "0

10T Fosics | 17

29




Referen<ny list dodaného tovaru za predchadzajice tri roky

. Nézovzmluvyodielo = .

Uchadzad /Predavajiici/

Nézov organizacie

Uchadza¢ /Predavajici/

TRADETECH spolsr.o.

Sidlo
Obec /mesto/ : Kosice
Ulica : Stara preSovska

islo : 10

Odberatel /kupujici/
| .

z.
CIT T MAOT, T ¥




Referenény list dodaného tovaru za predchadzajuce tri roky

Néazov zmluvy o dielo
069-0740510,020110-00094,060111-00150,060112-00125,060112-00435

Uchddzad /Preddvajaci/

Nézov organizacie TRADETECH spol.sr.o.

Uchadza¢ /Predavajuci/

Sidlo
S Obec /mesto/ : KoSice
Ulica : Stard prefovské &islo: 10

Odberatel’ /kupujici/
| -

- -7 ~roov

b o] 1 Stard PreSovskd cesss 10
045 ¢ Kogice

S R T‘RABﬁ%%EEZEiI

&2/
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Referenény list dodan¢ho tovaru za predchddzajiice tri roky

Nazov zmluvy o dielo
Obj. 14/2012/170, Obj. 14/2012/171, Obj. 14/2012/150

Uchddzal /Preddvajuci/

| Uch4dzag /Predavajiuci/

Nézov organizcie TRADETECH spol.sr.o.

Sidlo
Obec /mesto/ : Kogice
Ulica : Stara preSovska gislo: 10

Odberatel’ /kupujuci/

gt %‘g‘;ﬁ.}‘;ﬁ rravyreCH s.ne.
' - :' -+ Sfard Predovskd ceste U
i 7.‘52){ AN 0 Koalice
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§|© TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, ©
Technical and Test Institute for Consiruction Py
Alereditevand zkugehnl laboratof. Autorizovana osoba, Certilikadni orgdn, Nolifikovana ozoba, Inspek

Acoradited Testing Laboratory, ‘Authorized Body, Gertilicalion Body, Notified Body, inspectu_m Ploy
Prosecka 811/78a,.120 00 Praha 9 - Prosel, Crech Republic

il A i
& 1020 — CPD — 090-024816

V souladu se smérici 89/108/EHS Rady Evropskych spolegenstvi ze dne 21. prosince 1988 o sblizovani
pravnich a sprévnich predpisl flenskych statl tykajicich se stavebnich wyrobkil (smémice o stavebnich
vyrobcich — CPD), ve znéni smérnice 93/68/EHS Rady Evropskych spoleéensivi ze dne 22. dervence 1093,
se potvizuje, 7o stavebni vyrobek: B

Vyrobek _ ’
SILNICNI ZACHYTNY SYSTEM
varianta : ocelové silniéni svodidio jednostranné i
fyp . JONH4/N2 - ;
ktery uvedi na trh: |
. ArcelorMittal Ostrava a.s.
I: 45193258
adresa: Vratimovska 689, 707 02 Ostrava-Kundice i
N a byl vyroben:

ArcelorMittal Ostrava a.s. !
i 45193258 :

adresa: Vratimovska 689, 707 02 Ostrava-Kundice

ie u vyrobee podrobovéan izeni Vyrob:y'é'daléim zkouskam vzorkl odebranym v misté vyroby podle

pfedepsaného zkuSebniho planu a Ze notifikovana osoba
1020 - Technicky a zkuBebni ustav stavebni Praha, s.p.

provedla' pocatetnl zkousky pfistusnych charakteristik typu vyrobku, pogateén! inspekci v misté ‘.
vyroby a systému fizeni vyroby a vykonava prib&zny dohled, posuzovani a schvalovani systému i
fizenl vyroby. i

Tento certifikal prokazuje, Ze byla uplatnéna véechna ustanoveni tykajicl se prokazovéni shody a
vSechny ukazateie popsané v pifloze ZA normy

EN 1317-5:2007+A1:2008
a Ze vyrobek spliuje véechny pfedepsané pozadavky. ;

Tento certifikat byl poprvé vydan 11. ervna 2010 a zistava v platnosti tak dlouho, pokud se
podminky stanovené v harmonizované technické specifikaci, na niz byl uveden odkaz, nebo vyrobni
podminky v misté vyroby &i systém Fizen! vyroby sam vyrazné nezmeni.

Razitko notifikované osoby 1020 i
Praha, 21. ledna 2011 , Ing. JiFi Stidnicka

!
!
zastupee vedouciho notifikované osoby i
!
i
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19 TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA. :
Il Technical and Test Institute for Construction Praoi

Akradilovana zkusebni laboralol, Autorizovand osoba, Certifikadn crgan. Motilikovana naoba, ngpekéni o
Accredited Testing Laboralory, Authorized Body, Gearlification Body, Notilied Bady, Inspaciion Berl
Prosecka 81 H/76a, 18000 Prana 9 - Prosek, Czech Rapublic

WL SN
&. 1020 — CPD — 090-024818 R

V souladu se smémicl 89/106/EHS Rady Evropskych spoledenstvi ze dne 21, prosince. 1988 o sblizovani
pravnich & spravnich predplsh Clenskych stath tykajicich se stavebnich vyrobkil (smémice o stavebnich
vyrobeich — CPD), ve znéni smérnice 93/68/EHS Rady Evropskych spoletenstvi ze dne 22. ervence 1993,
se potvrzuje, Ze stavebni vyrobek: :

| Vyrobek
SILNICNi ZACHYTNY SYSTEM
varianta : ocelové siniénf svodidlo jednostranné
typ : JSNH4/K1 Lk

i _ :
) ktery uvedi na trh: !
; ArcelorMittal Ostrava a.s.
IC: 45193268
’i adresa: Vratimovska 689, 707 02 Ostrava-Kundice
a byi vyrohen:
ArceloeMittal Ostrava a.s. ?
Tok | 45193258 ‘
adresa; Vratimavska 689, 707 02 Ostrava-Kuntéice
Je u vyrobce podrobovan Fizent viroby a dal$im zkouskam vzork odebranym v mist& vyroby podie
predepsaného zkusebniho planu a Ze notifikovana osoba

i 1020 ~ Technicky a zkuSebni istav stavebni Praha, s.p.

provedla potatedni zkousky pislusnych- charakteristik typu vyrobku, podatednl nspekci v misté
vyroby a systému fizeni vyroby a vykonava prab&zny dohled, posuzovani a schvalovani systemu
fizenl vyroby. '

Tento certifikét prokazuje, Ze byla uplatnéna vdechna ustanoveni tykajici se prokazovan! shody a
vsechny ukazatele popsané v pifloze ZA normy

EN 1317-5:2007+A1:2008

a 28 vyrobek splfiuje véechny piedepsané pozadavky.

- Tento certifikat by! poprvé vydan 11. tervna 2010 a zstava v platnosti tak dlouho, pokud: se
podminky stanovené v harmonizované technické specifikaci, na niz byl uveden odkaz, nebo vyrobni
podminky v misté vyroby ¢i systém Fizen! vyroby sam vyrazné nezméani.

Praha, 21. ledna 2011 _ Ing. Jifi Studni¢ka

Razitko notifikavand osaty 1020 ET i
zéstupce vedouciho notiflkované asoby ;
¥

1 ot TR Aot o sy




. /« e mﬁ‘ - . o .v‘ - R -W_ﬂ_q e = - _;,r,-\ o -
/ P TECHNIGRY A ZKUSEBNI USTAY STAVEBRNI PR ‘_

' Technical and Test insthule for Construction Prao

Alroditovana zhusebni laboradof, Autorizovana osoba, Certifikasni organ, Motilikowans asaba, ing 3

ng Laboratoly, Authorized Dody, Cerithuation Body, Motified Body. Inspestion Body
Aa, 12000 Franha 9 - Frosok, Czech Republic

& 1020 - CPD - 090-024814

. V souladu se smémici 89106/EHS Rady Evropskych spoietenstvi ze dne 21. prosince 19838 o shiizovani
o v _ préavnich a spravnich piedpisl &lenskych statl tykajicich se stavebnich wyrobk(l (smémice o stavebnich
- vyrabcich —CPD), ve znéni smérnice 9Y/68/EHS Rady Evropskych spoletenstvi 7e dne 22. Servence 1083,
© se potvrzuje, Ze stavebni vyrobek: '

_ _ Vyrobek ,
SILNICNI ZACHYTNY $YSTEM -

varianta : ocelove zabradeini svodidio
typ : ZSNH4442

ktery uved! na irh:

| . ArcelorMittal Ostrava a.s. i
lo3 45193258 - |
- adresa: - Viatiimovska 689, 707 02 Ostrava-Kundice !

a byl vyroboi:

a ArcelozMittal Dstrava a.s.

i 45193258 o
adresa; Vratimovska 689, 707 02 Ostrava-Kundice

& u vyrobce podrobovan fizeni vfxroby 2 daldim zkouskam vzorkd odebranym v mistd vyroby podle
pfedepsaného zikudebniho planu a Ze notifikovana osoba

1020 — Tachwicky a zkusebni Gstav stavebni Praha, s.p.
provedla po&atedni zkousky piislugnych charakteristik typu vyrobku, poéétecni inspekei v misté

vyrohy a systému Fizent wroby a vykondva pribéZny dohled, posuzovani a schvalovan! systému
fizeni vyroby.

Tento certifikét prokazuje, Ze byla uplatnéna viechna ustanoven! tykajici se prokazovani shody a
vsechny ukazateéle popsané v piiloze ZA normy

EN 1317-5:2007+A1:2008

a Ze vyrobek splfiuje v8echny pfedepsané poZadavky.

Tento certifikat byl poprvé vydan 12. srpna 2009 a zlstava v platnosti tak dlouho, pokud se
pedminky stanovené v harmonizované technické specifikaci, na niZ byl uveden odkaz, nebo vyrobni
podminky v misté vyroby ¢i systém Fizenl vyroby sam vyrazné nezmanl,

=

i

Razitke notifikovand osaby 1020

- Praha, 21. ledna 2011 ' ing. Jifi Studniéka
zastupce vedouciho notifikované osoby

\.

wr s TRADETECH 80, |
=5 e o
[

. 23




® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s. p\
- Technical and Test Institute for Construction Prague

_ Akreditované zkusebni laboratof, Autarizovana osaba, Certifikadni orgédn, Notifikovans osoba, Inspekéni organ
© Accredited Testing Laberatory, Authorized Bady, Certification Body Notified Body, Enspectlon Body

Prosecké 811/764a, Y90 Q0 Praha 9 - Prosek, Czech Hepubhc

ES CERTIFIKAT SHODY

¢ 1020 - CPD - 090-026762

A souladu se smérnici Rady 89/106/EHS ze dne 21, prosince 1988 o sblizovani zakond a dalSich pravnich
a spravnich pfedpish lenskych statd tykajicich se stavebnich vyrobk(l (smérmice o stavebnich vyrobc:ch
_ nebo CPD), ve znéni pozdé&jsich predp|su se potvrZuje, Ze stavebni vyrobek:

Vyrobek
SILNICNI ZACHYTNY SYSTEM

varianta : oc_e_!pvé silniénf svodidio jednostranné
typ : DAK N2S-L

Uroven zadrzeni N2
Prudkost narazu A
Pracovni sitka we

DAK Acelszerkezeti Kft.

ic Cg.07-09-000685
adresa; o Dunaujvaros — Sandorhaza, Hn2400 Madarsko

a byl vyroben

DAK Acelszerkezet1 Kft.
I ~ Cg.07-09-000685
adresa: -Dunadjvaros — Sandorhaza, H-2400, Madarsko

je u vyrobce podrobovan fizeni vyroby a dal$im zkouskam vzork( odebranym v misté vyroby podle
piedepsaneho zkusebniho planu a 2e notifikovana osoba &islo

1020 - Technicky a zkusebni ustav stavebni Praha, s.p.

provedla potatedni zkousky pistudnych charakteristik typu vyrobku, potatesnl inspekci v miste
vyroby a systému fizeni vyroby a vykonava prib&zny dohled, posuzovani a schvalovani systému
fizenl vyroby.

Tento certifikat prokazuje, Ze byla uplatnéna viechna ustanovenl tykajicl se prokazovani shody a
viechny ukazatele popsané v pfiloze ZA normy :

EN 1317-5: 2007+A1 2008

a Ze vyrobek splfiuje véechny pfedepsané pozadavky.

Tento certlflkat byl poprve vydan 30. listopadu 2011 a ZUstava v platnosti tak dlouho, pokud se
podminky stanovené v harmonizované normé, na niz byl uveden odkaz, nebio vyrobni podminky
v misté vyroby &i systém fizeni vyroby sam vyrazné.nezméni : e

Razitko notifikované osoby 1020 ?

Praha, 30. listopadu 2011 T Ing. Jiff Studnitka
ST i s zastupce vedouciho notifilkované osoby

|
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Zabradelni svodidlo ZSNHA/H2
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OCELOVE ZVODIDLA

DAK

PRIESTOROVE USPORIADANIE

'SVODIDLO DAK NZS
PRO SILNICE

PRIPGJEN( DIST. DILU

KE SLOUFKU
1 SROUBEM M18

| a
| ~
| DISTANENT
., 120
SLOUPEK € 120x60x30x4
DL 1,70 m

—

DiL

TPV 01/2010
TRIMEN

SVODNICE DL. B,32 m

Z PLECHU TL. 3 mm 2/3{)

5-~""VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC

4ESTI 3ROUBY MI1G

PRIPOJENT SYODNICE
K DISTANCNIMU DILU

2 SROUEY M16

L__ 1
30
_’1%¢ N
r' _ aF
120
4000 L 4000 L 4000
SLOUPEK € 120x60x30x4
N — K
uy
. _ A4 o
\QODNICE DL 832 m
Obrazok 2 - Zvodidle DAK N2S v [mm]
APTTECH a.r0. |

i PreSovskd cose )
1001 ¥onlice
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TRADE TECH spol. s a0,

Stard prefovska 10, 040 01 Kosnce, Slovakia :
Tel. : ( ++421)-55-6780 513 Fax : ( ++421)-55-6780 449
e —mail : tradetech @ tradetech.sk, OR ¢&.v.: 9902/V

2/37

POTVRDENIE

Uchadza€, spolocnost TRADETECH spol. sr.o., Stara presovska 10, Kosice
tymto potvrdzuje , Ze nema Ziadne poZiadavky na dopinenie zmluvnych podmienok

uvedenych v ¢asti D. Obchodné podmienky tychto sttaznych podkiadov.

Ing. Silvia LUBYOVA
konatel spolo¢nosti Tradetech spol. s.r.o.

{8 TRADETECH s.0.8.

vski cosin 19
i Kolticé
i —rn—t
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CTRADETECEH spoi. s .o
Stard preSovska 10, 040 01 Kodice, Slovakia
Tel : (++421)-55-6780 513 Fax : (++421)-55-6780 449
e—mail : tradetech @ tradetech.sk, OR¢v.: 9902/V -

CESTNE PREHLASENIE

Uchadzag, spoloénost TRADETECH spol. sr.o0., Stara preSovska 10, KoSice
gestne prehlasuje Ze :

- sOhlasi so v8etkymi podmienkami uréenymi verejnym obstaravatefom v
sutaznych podkladoch a akceptuje v pinom rozsahu obchodné a zmluvné
podmienky uvedene v '
sutaZnych podkladoch v gasti D. Obchodné podmienky . zmluvy na dodanie
tovaru, '

- bez “vyhrady a obmedzenia suhiasi s tym, Ze obchodné podmienky dodania
predmetu zakazky podla asti D. Obchodné podmienky sutaznych podkiadov sU
zavéznym pravnym dokumentom pre dodanie predmetu zakazky,

- - vBetky doklady a Udaje uvedené v ponuke st Uplné, pravdive a aktualne,

- uchadzaé predklada iba jednu ponuku a nie je v zadavani predmetnej zakazky

- zaroved &lenom skupiny dodavatefov, ktora predklada ponuku na dand zakazku.

Ing. Silvia LUBYOVA
konatel spolo€nosti Tradetech spol. s.r.o.

CH s.F.8.
ki cosm 18
{nkice

O e e
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Nimestic slobody &, 6, 810 05 Bratislava, P.O.BOX & 100

t 1:,”-1% II\'Iinistershfo dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja Slovenskej republiky
Selccia cestnej dopravy, pozemnych komunikaci a investiénych projektov

ArcelorMittal Ostrava, a.s.,
Vratimovska 689
707 02 Ostrava — Kunéice

Ceskd Republika
Va3 list/ zo dia Nade ¢islo Vybavuje Bratislava
12421/2011-SCDPKIP/17857 Ing. Viazanko 05.04.2011

Vee: Teehnické podmienky virobeu TPV 167/81K/2011

£

Ministerstvu dopravy, vystavby a regiondineho rozvoja Slovenskej republiky, odboru
pozemnych komunikacii bola dorucend VaSa Ziadost’ zo dia 23.03.2011 o odportdanie
pouZival' occlové zvodidld podla technickych podmienock vyrobeu TPV 167/SK/201 1
OceTove zvodidld ArcelorMittal na pozemnyceh komunikaciach v Slovenskej republike.

Na zaklade kladného prerckovania technického predpisu vyrobeu dita 27.1.2011 s
odbornou verejnostou ministersive vyddva v silade s¢l. 3.1.5. TP 1/2005 Zvodidld na
pozemnych komunikacigch :

odporticanie pouzivar’
ocelové zvodidia ArcelorMiltal na pozemwich komunikecideh Slovenskef republiy
podla TPV 167/SK/2011.

Ocelové zvodidld patria medzi zéchyiné bezpetnosiné systémy s vyznamnym

dopadom na bezpecnost’ cestnej preméavky, ktord podliehajii zdkonu &. 90/1998 Z.u.
o stavebnych vyrobkoch. :

S pozdravom

Ing k
BE
seke VY,
Poze waeii
ainy_.._., .. .. .<lov’
Telefon _ B Fax : E-mail
02/59494 389 0245244 20 IL:i E TRADETECH sr.onjarian. viazanko@mindop.sk
o 0 10
ice

RS
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. Namestie slobody €.6,810 05 Bratisliva, P.O.BOX ¢. 100

@ " Ministerstvo dopravy, pdsta telekbmﬁnik&icii Slovenskej republiky
'S_ekcia cestnej dopravy, pozemnych komunik:cii a investiénych prﬂjektoy g

e

TRIMEN, s.r.o.,
- Rumanova 2 . %/3?

040 01 Kogice

Vi list/ zo dia Nade &islo - Vybavuje Bratisfava

19346/201 0-SCDPKIP/44670 Ing. Viazanko 29.10.2010

* Vee: TPV 0172010 TRIMEN — Ocelové zvodidlia DAK-

© Ministerstvu  dopravy, pd§t  a telekomunikacii Slovenskej. republiky, odboru
pozemnych komunikdcii- bola dorutend Vasa Ziadost zo diia 27.10.2010 o odporacanic
pouzivat ocelové zvodidlo DAK podla technickych podmienok. vyrobeu TPV 01/2010
TRIMEN (oktéber 2010) na pozemnych komunikdciach v Slovenskej republike.

b

Low . . : -
Na zéklade kladného prerokovania technického predpisu s odbornou  vergjnostou
ministerstvo vydava v stilade s €1 3.1.5. TP 1/2005 Zvodidla na pozemnych komunikdcidch

: odporticanie pouiival’ 2
ocelové zvodidld DAK nu. pozemnych kamunikdcicdch Slovenskef republiky
:  podla TPV 0172010 TRIMEN.

Ocelové zvodidla DAK patria medzi zachytné bezpetnosiné systémy s vyznamnym
dopadom na bezpetnost cestncj preméivky, ktoré podliehaji zakonu ¢. 90/1998 Z.z
o stavebnych vyrobkoch. -

11

S pozdravom L

il
i

hlg. LyELFLLL f{.\.nlatiauli'lk
gederdlny riaditel
. sekuiaCesine) dopravy,
pozemnych komunikacit
" a investiénych projektov
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- TRADEFCH spol, s .o
Stara preSovska 10, 040 01 KoSice, Slovakia

: _ Tel. : ( ++421)-55-6780 513 Fax : ( ++421)-55-6780 449
LA | : ~ e-—mail: tradetech @ tradetech.sk, OR &v.: 9902/V

f/ﬁf’/ |

.I_* R ~ CESTNE VYHLASENIE

Uchadza¢, spolo¢nost TRADETECH spol. sr.o., Stara preSovska 10, Kosice
Cestne vyhlasuje, Ze sa zavazuje uskutoCriovat dodavky tovaru na danu zakazku
od zmluvného dodavatela — vyrobcu, od ktorého zaroven predklada certifikat
vyrobku.

Ing. Silvia LUBYOVA

konatel spolotnosti Tradetech spol. s.r.o.
CHs.Le.
@ casin 18
‘o¥ice
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| | OCELOVE ZVODIDLO DAK
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SPRACOVAL TRIMEN,s.r.o.
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OCELQVE ZVODIDLO DAK
Montazny névod &. 1/2013

OBSAH

1. MONTAZ STLPIKOV

1.1. Montaz stipikov C120x60x30x4

1.2, Montaz stipikov C140x70x35x4

1.3, Montaz stipikov C120x70x35x4 s pétnou doskou

2. MONTAZ DISTANCNYCH DIELOV

2.1. Montaz diétantného dielu DAK na stipik C120x60x30x4

2.2. Montaz diétanéného dielu C180x40x15x2,5-435 na stipik C120x60x30x4
2.3. Montaz distanéného dielu C180x40x15x2,5-810 na stipik C120x60x30x4
2.4, Montaz didtancného dielu DAK na stipik C140x70x35x4

3. MONTAZ SPOJOVACICH PASKOV
3.1. Montaz zadného pasika L 70x30x3
3.2. Montaz diagonaly 50x4 DL 2120

4. MONTAZ ZVODNIC
4.4. Montaz zvodnice k distanénému dielu DAK
4.2 Monta2 zvodnice k ditanénému dielu C180x40x15x2,5-435 a C180x40x15x2,5-810

4.3. Vzajomné spojenie dvoch zvodnic

5. MINIMALNE UTAHOVACIE MOMENTY
5.1. Kotviace skrutky na stipikoch s pétkou ( DAK H2S-H7 )
5.2, Ostatne skrutky
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OCELOVE ZVODIDLO DAK -
Montazny navod €. 1/2013

Z/;g

1. MONTAZ STLPIKOV

1.1. MontaZ stipikov C120x60x30x4 krajnych a strednych

Padorysna orientacia stipikov u jednostranného zvodidla je vonkajSou stranou stojiny proti smeru jazdy
vo vedlaj$om jazdnom pruhu. V pripade obojstranného zvodidla toto neplati.

Stipiky dizky 1700 mm sa barania ak je povrch terénu spevneny najmenej 100 mm. V pripade, ze
povrch terénu nie je spevneny stipiky sa zabeténujt, v pddorysnom rozsahu min.500x500 mm, do

hibky min.100 mm.

1.2. Montaz stipikov C140x70x35x4

Stipiky sa zasadne barania. Pdorysna orientécia stipikov je vonkajSou stranou stojiny proti smeru
jazdy vo vediajsom jazdnom pruhu.

Stipiky dizky 1900 mm sa barania ak je povrch terénu spevneny najmenej 100 mm. V pripade, ze
povrch terénu nie je spevneny stipiky sa zabetdnujd, v padorysnom rozsahu min.500x500 mm, do
hibky min.100 mm.

Vo vynimo&nych pripadoch ( tj.ak nie je mozné baranit lebo je obmedzena hibka ) sa stipiky zabetonuju
do zakladového pasu, &irky najmenej 0,40 m a hibky 0,80 m. Je mozné pouit aj zaklady pre jednotiivé
stipiky velkosti kruhového priemeru najmenej o priemere 450 mm, alebo Stvorcového podorysu

o strane 400 mm a hibky 1000 mm. Stlpiky sa potom skratia tak, aby boli zabeténované do hibky
najmenej 0,50 m . U dialnic je to mozné len so stihlasom investora, alebo spraveu.

1.3. Montaz stipikov C120x70x35x4 s pitnou doskou

Padorysna orientacia stipikov je vonkajou stranou stojiny proti smeru jazdy v prislunom jazdnom
pruhu. Stipiky s patnou doskou sa priskrutkujli k rimse pomocou kotiev M20x240 ( 4 kusy }. Patna
doska sa uklada priamo na betén rimsy na féliu, alebo sa podlieva vysokopevnostnou maltou.

‘Ha.ru.
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2. MONTAZ DISTANGNYCH DIELOV 2137

2.1. Montaz distanéného dielu DAK na stipik C120x60x30x4

Distanény diel sa pripevni na stipik C120 jednou skrutkou s ¥ gufovou hiavou a ovalom M 16x40 a zaisti -

sa maticou M16 a podlozkou 17,5.
g SVODNICE DL. 8,32 m
Z PLECHU TL. 3 mm

S—"VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC
4esTI SROUBY M18

PRIPOJENT SVODNICE
. K DISTANENIMU DILL

~~.2 SROUBY M16B

PRIPOJENI DIST. DILU

KE SLOUPKU
1 SROUBEM M18

DISTANSNI [ DIL

2.2, Mentaz distanéného dielu C180x40x15x2,5-435 na stipik C120x60x30x4

Distancny diel sa pripevni na stipik C120 dvoma skrutkami so 6-hrannou hlavou M16x40 a zaisti sa
maticou M16 a podiozkou 17,5.

KE SLOUPKU
2 SROUBY M16
DISTANCNI DIL
C 180x40x15x2,5—-435 |

[

08 L\ u

| e
PRIPOJENT DIST. DILU |

|

I

|

I

2.3. Montaz distanéného dielu C180x40x1 5x2,5-810 na stipik C120x60x30x4

Distanény diel sa pripevni na stipik C120 dvoma skrutkami so 6-hrannou Mavou M16x40 a zaisti sa
maticou M16 a podlozkou 17,5.

ru | >

—_—— e

} ' K‘ %
£ L | & ;

OISTANCNS Dfi. PRIPOJENI DIST. DILU

€ 180x40x15x2,5~-810 KE SLOUPKU
2 SROUBY MI18
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2.4. Montaz distan¢ného dielu DAK na stipik C140x70x35x4
Distanény diel sa pripevni na stipik C140x70x35x4 jednou skrutkou so 6-hrannou hiavou M16x40

a zaisti sa maticou M16 a podlozkou 17,5.

PRIPOJEN( DIST. DILU P/E@a o
KE SLOUPKU |

1 SROUBEM M16

SVOONICE DL 8,32 m
Z PLECHYU TL. 3 mm
VZAJEMNE SPOJENI SvODI
SESTI SROUAY M16

FRIPOJEN] SVYODNICE
K DISTANCNIMU DILU
2 SROUBY MI1B

| | —
\#.@
y =

L . . , ' \
3. MONTAZ SPOJOVACICH PASKOV \jrsrancn ol

1100

El

3.1, Montaz zadného pasika L 70x30x3 na stipik C120x60x30x4
Zadny pasik sa pripevni na stipik jednou skrutkou so 6-hrannou hlavou M 16x50 a zaisti sa maticou

M16 a podlozkou 17,5,
a ZADN! PASEK L70x
1 DE#AIL A DETALL A

N | ql =

) I

T
I
I
SVODMICE DL. 8,32 m_/ . |
I
I

DIAGONALA 50x4 DL.2120

3.2. Montaz diagonaly 50x4 DL 2120 na stipik C120x60x30x4

Diagonala sa upevni jednou skrutkou, kiora je spolotna s upevnenim pasku. Skrutka so 6-hrannou
hiavou M16x50 sa zaisti maticou M16 a podlozkou 17,5. Druhy koniec diagonaly sa upevriuje na
distanény diel C180x40x15x2,5-435 spoloéne so zvodnicou.

| DET‘AIL A

:b- J— ] ] C_AY
SVODNICE CL. 8,32 m_/ \_DISTANC‘N[ oL

DIAGONALA 50x4 DL.2120 € 180x40x15x2,5-435

ZADNiI PASEK L70x'30x3 SLOUFEK C 'IZDXGCI{(SOH

470
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4. MONTAZ ZVODNiC %4

4.1. Montaz zvodnice k di$tanénému dielu DAK
Zvodnica dizky 8,32 m sa pripeviiuje k distanénému dielu DAK dvoma skrutkami s % gulatou hlavou
a ovalom M16x40, ktoré sa zaistia maticami M16 a podloZkami 17,5.

SVODNICE DL, 8,32 m
| Z PLECHU TL. 3 mm
- VZAJEMNE SPCJENI SVODNIC
&FST 3ROUBY M16

PRIPOJENI SVODNICE
K DISTANENIMU DILU

2 SROUBY M16

DISTANGNI DL

4.2. Montaz zvodnice k distanénému dielu C180x40x15x2,5-435 a C180x40x15x2,5-810
Zvodnica dizky 8,32 m sa pripeviiuje k distanénému dielu C180 dvoma skrutkami s % gulatou hlavou
a ovalom M16x40, kioré sa zaistia maticami M16 a podlozkami 17,5,

470 PRIPOJENE SVODNICE
. K DISTANCNIMU DILU
- 2 SROUBY M16
| -
B
|
|

| ZPLECHU TL. 3 mm

VZAJEMNE SPOJENT SVADNIC
SESTI SROUBY M16

gLt
|

(=]
~

DISTANGNI DIL

4.3. Vzajomné spojenie dvoch zvodnic

Zvodnice sa vzajomne spajaja Siestimi skrutkami s # gulatou hlavou a ovalom M16x30, ktoré sa zaistia
maticami M16 a podlozkami 17,5.
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5. MINIMALNE UTAHOVACIE MOMENTY

5.1. Kotviace skrutky na stipikoch s pétkou ( DAK H2S-H7 )
Kotviace skrutky M 20 x 240 - 195 Nm

=N 5.2. Ostatné skrutky
Skrutky M16 - 60 Nm

CHara i
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. MONTAZ SLOUPKU

1.1. Montaz sloupka UE100 krajnich a stfednich

PlGdorysna orientace sloupku u jednostranného svodidla je vngjsi stranou stojiny proti
sméru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu. V pfipadé oboustranného svodidla toto
neplati. Sloupky délky 1900 mm (51.0.00, 51.1.00) se berani. Je-li povrch terénu, do
ktereho se sloupky berani zpevnén nejméné v tl. 100 mm (nap¥. AB nebo stabilizaci,
ktere umozni beranéni) nebo se dodateCné kolem sloupkdl povrch zabetonuje ve
stejné tloustce (pUdorysny rozsah min. 500 mm x 500 mm) je dovolenc pouzit
sloupky deélky 1500 mm (51.0.01, 51.1.01). Pokud neni mozno (lokalng, ve
vyjimecnych pfipadech) sloupky beranit, je dovoleno sloupky osadit do bstonového
zakladu kruhového pldorysu o primeéru 450 mm, nebo étvercového plidorysu o
strané 400 mm a hloubky 1000 mm. Vtomto pfipadé se pouzije sloupek délky
1300 mm (51.0.03, 51.1.03).

U pfesypanych mostl s vydkou pfesypavky nad 1300 mm se pouziii beranéné
sloupky. U pfesypavky niZsi se sloupky osazuji do vy$e uvedenych betonovych
zakiadl. Klesne-li vy8ka pfesypavky pod 800 mm, pouzije se pribé&2ny zakliad $irky
nejméne 400 mm ze Zelezobetonu. Tyto Upravy se doporuCuje provadét nejvyse u tii
po sobé jdoucich sloupkd.

U dalnic a rychlostnich komunikaci je toto feSeni mozné pouze se souhlasem
spravce komunikace.

Délka zkracenych sloupkll je vyznatena kédem, jehoZ umisténi je uvedeno
v konstrukEnich listech na strané 60.

Typ sloupku Cislo dilu | Délka (mm) | Cislo ozna&eni
delky

UE100 krajni 51.0.01 1500 1
51.0.02 1300 2

UE100 krajni pro | 51.0.04 1500 3
uchyceni madia 51005 1300 Z
UE100 stfedni 51.1.01 1500 5
51.1.02 1300 6
U140 stredni 51.1.11 2000 20
51.1.12 1800 18

U140 51.3.10 1000 3
561.3.12 1800 4

U140 dvourady 51.3.14 2000 5
51.3.15 1500 6

V140 51.3.20 1900 1

| 51.3.21 1500 2

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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1.2. Montaz sloupka U140 stfedniho

Sloupky delky 2400 mm (51.1.10) se berani. Je-li povrch terénu, do kterého se

. sloupky berani zpevnén nejmené v tl. 100 mm (napf. AB, nebo stabilizaci, které

| ~umozni beranéni sloupkd), nebo se dodatecné kolem sioupkll povrch zabetonuje ve
~ - stejné tloustce (pldorysny rozsah nejméné 500 mm x 500 mm), je dovoleno pouzit

sloupky délky 2000 mm (51.1.11). Pokud neni moZno (lokéIng, ve vyjimeé&nych
pfipadech) sloupky beranit, je dovoleno sloupky osadit do betonového zakladu
kruhového plidorysu o priméru 600 mm, nebo &tvercového pldorysu o strané délky
500 mm a hloubky 1000 mm. V tom pfipadé se pouzije sloupek délky 1800 mm. U
presypanych mostil s vyskou pfesypavky nad 1300 mm se pouZiji beran&né sloupky.
U presypavky niZ8i se sloupky osazuji do vy$e uvedenych betonovych zékladtl.
Klesne-li vySka piesypévky pod 800 mm, pouZije se pribé2ny zaklad &itky nejméné
500 mm ze Zelezobetonu. Tyto tpravy se doporu€uje provadét nejvyse u tfi po sobé
jdoucich sloupka. : -

. U dalnic a rychlostnich komunikaci je toto feSeni moZné pouze se souhlasem

- investora, pfipadné spravce komunikace.

1.3.Montaz sloupkt U140

Pudorysna orientace vech niZe uvedenych sloupkl U140 je vnéj§i stranou stojiny
proti sméru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu.
Sloupky U140 1500 - 51.3.11
Tyto sloupky délky 1500 mm (51.3.11) se pouzivaji u v8ech vydkovych nabéhi.
V pfipadé osazovani sloupkd do betonovych zakladl se pouzije sloupek U140 1000
(61.3.10).
Sloupky U140 1800 - 51.3.12
Tyto sloupky delky 1800 mm .se pouZzivaji pro vydkové nabshy diouhé i kratke.
NepouzZivaji se pro vySkové nabéhy svodidla OSNH4/H2.
V pripadé osazovani sloupkd do betonovych zakladl se pougije sioupek U140 1500
(61.3.11). ' ,
Sloupky U140 dvoufady 2300 - 51.3.13
Tyto sloupky délky 2300mm se pouzivaji pro vyskové nabéhy dlouhé svodidla
OSNH4/H2 ‘a pro pfechod OSNH4/H2 na OSNH4/H2 kolem pilife, pro prechod
2B . OSNH4/H2 na betonové svodidlo a pro prechod OSNH4/H2 na ZSNH4/H2, pfipadné
| ~ JSMNH4/H2.
o Bl ~V pfipadé osazovani sloupkil do betonovych zakladli se pouzije sloupek U140
| § - dvourady 2000 (51.3.14). '
| Sloupky U140 - 51.3.14
bt o S ﬁ Tyto sloupky. délky 2000 mm se- pouzivaji pro vyékové nabshy diouhé i kratké
svodidla _ OSNH4/H2.
L . : V pfipadé osazovani sloupkil do betonovych zaklad se pouzije sloupek U140
dvourady 1500 (51.3.15). -

(. | ""'1.4.M0n_té"z' sloupk( V140

Pudorysné orientace sioupku je &elni stranou sloupku proti svodidiu. Sloupky délky
. 1900 mm a 2170mm se berani. Je-li povrch terénu, do kterého se sloupky berani
L zpevneén nejméneé v tl. 100mm (napf. AB nebo stabilizaci, které umozni beranéni). Ve
: ' - vyjimecnych pfipadech (tj., kdyZ neize beranit nebo je-li omezena hloubka) se
N sloupky zabetonuji do zékladového pasu 8itky nejméné 0,40 m a hioubky 0,80 m. Je
| mozno pouZit i zaklady pro jednotlivé sloupky velikosti nejméné kruhového pldorysu

ArcelorMittal Ostrava a.s. B ——
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. 0 priiméru 450 mm, nebo &tvercového plidorysu o strané délky 400 mm a hloubky
- 1000 mm. Sloupky, které maji byt zabetonovany, se zkréati dle potieby tak, aby byly
‘ . zabetonovany do hloubky nejméné 0,50 m.

U dainic a rychlostnich komunikaci je toto fe$eni mozné pouze se souhlasem

SLOUPEK V140 1900 51.3.20

SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A
NOSEM M16x55 59.0.87

'KRYCI PODLOZKA M16 59.4.80
PODLOZKA 17.5 59.4.40
MATICE M16 59.2.40

SMER JiZDY /\
- : SVODNICE NH4  50.0.00

ArceforMittal Ostrava a.s. icastp of
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- ‘ ! o _ POdorysna orientace sloupku je vnéj§i stranou stojiny proti. sméru jizdy v pfilehlém
‘ ) ~ jizdnim pruhu. V piipadé oboustranného svodidla toto neplati. Zabradeini sloupky
T se patni deskou piisroubuji k fimse pomoci kotev OMO. Kotvy blize vozovky musi

’ ' byt velikosti M24 (59.6.01) — dovolene namahani 64kN, kotvy dale od vozovky M16

: . (59.6.00) — dovolené namahani 32kN. Patni deska se uklada pfimo na beton fimsy,
—— L na folii z PVC-nebo se podiéva vysokopevnostni maltou (viz. bod 8).

f | - - Sloupky U140 zabradelni jsou pravé pro provedeni s vyplni (51.4.00) a pravé pro
i _ provedeni bez vypiné (51.4.02). Dale pak levé pro provedeni s vyplni (51.4.01) a levé
i ’ \ - pro provedeni bez vypiné (51.4.03).

' o © SLOUPEK U140 ZABRADELN | 1l

"

; © 51.4.00; 91.4.01; 51.4.02; 51.4.03
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 1.6. Montaz sloupkia MS U140

Pldorysna orientace sloupku je vnejsi stranou stojiny protl sméru jizdy v pfilehlém
jizdnim pruhu. Sloupky MS U140 se patni deskou pfiroubuji k fimse pomoci dvou
kotev OMO velikosti M24 (59.6.01) — dovolené namahéni 64kN. Patni deska se
ukladé piimo na beton fimsy, na folii z PVC nebo se podiéva vysokopevnostni
maltou (viz. bod 8).
Y - Sloupky MS U140 jsou prave pro provedeni s vyplnl {51.4.04) a pravé pro provedeni
| bez vyplne (51.4.06). Dale pak leve pro provedeni s vyplni (51.4.05) a levé pro
provedeni bez vypiné (51.4.07).

’ ~ - SLOUPEK MS U740
_ - 91.4.04, 51.4.05, 51.4.06, 51.4.07

I KOTVA OMO M24  59.6.01
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_ I ~ Sloupky UE100 stfedni s patni deskou (51.4.20) se plisroubuji k Zelezobetonovemu
* piejizdnému prahu. Maximalni vyska prahu je70 mm.
Sloupky se pfisroubuji pomoci &tyl kotev OMO M16 (59.6.00) — dovolené namahani

I 32kN.
Patni deska se uklada pfimo na beton fimsy, na foli z PVC nebo se podléva
. - vysokopevnostni maltou (viz. bod 8).
] SLOUPEK UE100 STREDNI S PATNI DESKOU i
| ' :
I] ’ 51.4.20 \ |
- ~.i .
I KOTVA OMO M16  59.6.00 | KOTVA OMO M16  59.6.00

' | >
240

ROZTEC SLOUPKU 2000 | RO7TEC SLOUPKU 2000
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1.8. Montaz sloupkd U140 stfedniho s patni deskou

Sloupky U140 stredni s patni deskou (51.4.21) se pfiSroubuji k Zelezobetonovému
prejizdnému prahu. Maximalni vyska prahu je70 mm. :
Sloupky se pfisroubuji pomoci &ty kotev OMO M20 (59.6.02) — dovolené namahani
48,3kN.

Patni deska se uklada pfimo na beton fimsy, na foli z PVC nebo se podiéva
vysokopevnostni maltou (viz. bod 8).

SLOUPEK U140 STREDNI S PATNI DESKOU !
91.4.21 '

I o KOTVA OMO M20 59.6.02 | - KOTVA OMO M20  59.6.02

€ SLOUPKU 2000
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2. MONTAZ MADEL
2.1.Montaz madel ZSNH4/H2

V poslednich dvou polich (vychdzi se ze sméru jizdy) na konci mostu je madio délky
4550 mm (53.0.02), v pfedchazejicich pak madia délky 3980 mm (53.0.01). Pifi
lichém poétu poli je moZno pouZit jako domerek madio délky 1980 mm (53.0.00).
-Zakonéeni madel je na zatatku mostu madlem zacate¢nim (53.1.00, £3.1.01), na
konci koncovym (53.1.02, 53.1.03), pro levé sloupky vZdy levé provedeni a opacné.

KONCOVE MADLO WADLO 4550 53.0.02 MADLO 1880 53000 MADLO 3980 53.0.01 ZACATECH] MADLO

53.1.07 53.1.03 (MADLO 2550 530,03} {MADLO 1980 53.0.00) 53,1.00; 53.1.01

SMER Jizny

<—

. 2.2.Mont& madel JSMNH4/H2

Na potatku mostu (vychazi se ze sméru jizdy) se za po€atetni madlo pouZije madlo
délky 3980 mm (53.0.01), pfipadné madlo délky 1980 mm (53.0.00). Dale se
- pokraduje madly délky 3980 mm (53.0.01). V poslednich dvou polich pfipadné
o o B jednom- poli se pouzZije madio délky 4550 mm (53.0.02) respektive 2550 mm
. _' -+ (53.0.03). Zakonéeni madel je na zagatku mostu madlem poéateénim 1l (53.1.04,
A | -~ 53.1.06), na konci koncovym Il (53.1.05, 53.1.07), pro levé sloupky vzdy levé
- provedeni a opagné. _
Rozdil mezi pravou a levou stranou mostu v jednom sméru jizdy je v pocatecnich a
koncovych madlech. Ostatni madla jsou shodna jak pro levou tak, i pravou stranu
vozovky v jednom sméru jizdy. Pokud se jedna o obousmérnou vozovku, pouzivaji
se poCatedni a koncova madia prava.

HONDOVE MADLO i NADLO 2550 53003  MADLO 3980 53001 MAOLD 1980 534.00  ZAGATECNI MADLO ) .
53.1.05; 55,107 (WDLO 4550 53.0.02) {MADLO 3880 53.0.01) 53.1.0% 53.1.06
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2.3, Montaz madel ke sloupku MS U140

Jednotliva madla se uchycup ke sloupkiim MS U140 (51.4.04, 51.4.05, 51 406
51.4.07) pomoci timenu, jenZ se ke sloupku pfipevnéni pomoci dvou $roubl se
gestihrannou hlavou M16x45-8.8 (59.0.45) zajisténych maticemi M16-8.8 (59.2.41)
s U podlozkou 18 (59.4.72). Pod hlavu $roubu se davé podiozka 17,5 (59.4.40).

SLOUPEK MS U140 ' . TAMEN 51,902 MADLO 53.0.0; 53.0.01; 53.0.02
51404 51.4.05; 51.4.06; 51.4.07 \ _ _ 53.2,00; 53.2.01; 53.2.02
I
\ =
I I
|
| |
I I
| .
I = |
f SROUB SE SESTHRANNOU HLAVOU
¥ | H1645 59,045
I - .| PCDLOZKA 17,5 58.4.40
_“\\J/L—- .U PODLOZKA 1B 59,472
| MATE MIg 59.2.41

2.4. Montaz madel ke sloupku U140 zabradelnimu

Jednotlivda madla se vkladaji do sedla vhorni &asti sloupku U140 zéabradelniho
(61.4.00; 51.4.01, 51.4.02, 51.4.03) a uchycuji pomoci tfrmenu (levy tfmen na levy
sloupek a opatné), jez se ke sloupku pfipevnéni pomoci dvou $roubl s polokruhovou
hlavou a nosem M16x40 (59.0.81) zajidténych maticemi M16 (59.2.40) s podiozkou

17,5 (59.4.40).
SLOUPEK U140 ZABRADELNI TRMEN 51.9.00; 51.9.01 MADLO  53.0.00; 53.0.01; 93.0.02

91.4.00; 51.401; 5402 51.4.03 53.2,00; 53.2,01; 51.2.02

I
__!__,_-
|

SROUB 5 POLGKRUROVOU HLAYOU
A NOSEM M16x40 50.0.81

PODLOZKA 17.5 58.4.40
MATICE 16 59.2.40

ArcelorMittal Ostrava a.s. ey
. BUVECH 5.0
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2.5.Vzéajemné spojeni dvou madel

-\Vzédjemné spojeni madel, madel s dilatacnimi madly, madel a dilatatnich ‘madel
s madly zacateénimi a koncovymi se provadi pomoci manZety madla (53.3.00), ktera
se na né naviece a uchyti ¢tyfmi Srouby se Sestihrannou hlavou M16x140 (59.0.42)
zgjisténych maticemi M16 (59.2.40) s podiozkou (59.4.40).

Toto spojeni je shodné i s manzetou madia Uhlovou (53.3.01), ktera se pouziva pro
spojeni madel s zacateCnimi a koncovymi madiy i, v provedeni pravém a levém
(53.1.04, 53.1.05, 53.1.06, 53.1.07)

SROUB M16x140 59.0.42

* FODLOZKA 17.5 59.4.40 MADLO "53.0.00 A7 53.2.02 MANZETA MADLA 53.3.00
MATICE M16 59.2.40

MADLO  53.0.00 A? 53.2.02 MANZETA MADLA OHLOVA 53.3.01 ZACATECN] A KONCOVE MADLO 1
\ 53.1.04 A7 53.1.07

[ Z T T ra
s I K
'

SROUB M16x140 59.0.47
PODLOZKA 175 59.4.40
MATICE M16 58,240

ArcelorMittal Ostrava a.s. 8.0.0,
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- 2.6.Vzadjemné spojeni dilatatniho madlalall

Vzajemné spojeni dilatatniho madla | ( 63.2.00) s dilataCnim madlem Il (53.2.01,
53.2.02) se provadi pomoci dilataéni manZety madia +80 (53.4.00) nebo +200
(53.4.01), ktera se na né naviee a uchyti na strané dilatatniho madla Il dvéma
grouby se %estihrannou hlavou M16x140 (59.0.42) zajistenych maticemi M16
(59.2.40) s podiozkou 17,5 (59.4.40), na strané dilatacniho madla | dvéma Srouby se
Sestihrannou hlavou M16x160 (59.0.43) zajisténych maticemi M16 (569.2.40) a
kontramaticemi M16 (59.2.40), pod hlavu Sroubl a pod matice vioZime podiozky 18
(59.4.41). Prvni matice se zadroubuji volng, pfedepsanym utahovacim momentem

jsou nésledné dotaZeny vigi sobé pouze matice s kontramaticemi,
- SROUB M1Bx1B0 53.043

= PODLOZKA 18 59.4.41
SROUB M16x140 59.0.4% PODLOJKA 18 59.4.41

" PODLOJKA 175 53440 |\ g MATICE M16 59.2.40

T ) MATICE M16 59.2.40 _ MATICE M6 59.2.40

DILATAGNI MADLO || 53.2.01; 53.2.02 DILATACND MANZETA MADLA 53.4.00; 55401  DIATAGNI MADLO | 53.2.00

2.7.Vzajemné spojeni dilata¢niho madia | +400 a |l 400

Vzajemné spojeni dilatatniho madla | +400 (53.2.03) s dilatatnim madlem Il +400
(53.2.04, 53.2.05) se provadi pomoci dilatatni manzety madla +400 (53.4.02), ktera
- se na né navlede a uchyti na strané dilataéniho madla Il dvéma Srouby se
‘$estihrannou  hlavou M16x140 (59.0.42) zajisténych maticemi M16 (59.2.40)
s podlozkou 17,5 (59.4.40), na strané dilatatniho madia | +400 je na dilatacni
manzetu navieéena pojistna manZeta (53.3.02). Tato pojistnd manzZeta je zajisténa
spoleéné s dilataéni manZetou madla +400 a dilatatnim madlem | +400 dvéma
Srouby se Sestihrannou hlavou M16x160 (59.0.43) zgjisténych maticemi M16
(59.2.04) a kontramaticemi M16 (59.2.42), pod hlavu $roubl a pod matice vioZime
podiozky 18 (59.4.41) . Prvni matice se zasroubuji volné, pfedepsanym utahovacim
momentem jsou nasledné dotaZeny vidi sobé pouze matice s kontramaticemi.

4ROUB Mi6x160 59.0.43

¥ . SROUB M16x140 59042 - POLOZKA 18 59.4.47
[} PODLOZKA 175 50440 f\N_ _ MATE W16 59.2.42
: ] MATICE. 16 50240 | \ N\, MATCE Mi6 58242

ik N I
--------- .L--—*-w—-—-—-——-_3_|_:_._._._._=_ e — s — - — -
il BN BE
!)- ; DILATACN' MADLO 1| 400 DILATASN] MANZETA MADLA +403 MANZETA POXSTNA DILATACKT MADLO | $400
_ 53.2.04; 53,205 534,02 53302 53.2.03
‘ ArcelorMitial Ostrava as. ECH ;;,;-,._;fl
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ﬁ 2.8.Vzéjemné izolovane spojeni dilatatniho madlalall w

~Vzéjemné izolované spojeni dilatatniho -madla | (63.2.00) s dilatatnim madlem |
(53.2.01, 53.2.02) se provadi pomoci izolaCni dilatatni manzety madla +80 (53.5.00)
nebo £200 (53.5.01), kterd se na né navleCe a uchyti na strané dilataéniho madia I
dvéma potazenymi Srouby se Sestihrannou hlavou M16x160 (59.1.41) zajidténych
potazenymi maticemi M16 (59.3.40) a potaZzenymi kontramaticemi M16 (59.3.40),
pod hlavu Sroubll a pod matice vioZime izolatni podlozky @40/17-3 (59.5.40), na
strané dilataéniho madla | se pfipevni - dvéma Srouby se 8estihrannou hlavou
M16x160 (59.0.43) =zagjistenych maticemi M16 (59.2.40) a kontramaticemi
M16(59.2.40), pod hlavu $roubl a pod matice vioZzime podloZky 18 (59.4.41) . Prvni
matice se zasroubuji volng, pfedepsanym utahovacim momentem jsou nasledné
dotaZeny vléi sobé pouze matice s kontramaticemi.

POTAZENY SROUB M16x180  53.1.41 ' : SROUB M15k160 59.0.43

. 1ZOLAEN! PODLOZKA 40/17-3 53.5.40 PODLOZKA 18 59441
- |Z0LACM PODLOZKA 40/17-3 535,40 PODLOZKA 18 59.4.41

POTAZENA MATICE M16 59.3.40 MATICE W16 59.2.40

POTAZENA MATICE M16 59.3.40 MATICE W16 59.2.40

DILATACNI MADLC 1| 53.2.0%; 53.2.02 | IZOLACNI DILATACNI MANZETA MADLA 53.5.00; 53501 DILATACNI MADLG | 53.2.00

2.9.Vzajemné izolované spojeni dilatatniho madia 1 +400 a Il £400

Vzajemné izolované spojeni ditatacniho madla | +400 (53.2.03) s dilata¢nim madlem |
Il +400 (53.2.04, 53.2.05) se provadi pomoci izolaéni dilataéni manzety madla +400 '
(53.5.02), ktera se na né navieCe a uchyti na strané dilatadniho madla Il dvéma
potazenymi Srouby se S$estihrannou hlavou M16x160 (59.1.41) zajisténych
potaZzenymi maticemi M16 (59.3.40) a potazenymi kontramaticemi M16 (59.3.40), '
pod hlavu 3roubl a pod matice vioZzime izolaéni podlozky 40/17-3 (59.5.40), na
strané dilatacniho madia | 400 je na dilataéni manzetu navle€ena pgjistnd manzeta
(63.3.02). Tato pojistna manzeta je zajisténa spole¢né s dilataéni manzetou madla
+400 a dilatacnim madiem | +400 dvéma S$rouby se $estihrannou hlavou M16x160
(69.0.43) zajisténych maticemi M16 (59.2.40) a kontramaticemi M16 (59.2.40), pod i
~ hlavu $roubll a pod matice vioZime podiozky 18 (59.4.41). Prvni matice se zadroubuji
. volng, pfedepsanym utahovacim momentem jsou nasledné dotazeny vigi sobé
l ' pouze matice s kontramaticemi. '

il S o ArcelorMittal Ostrava a.s.
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DILATACI MADLO I £400

POTAZENY SHOUB M16x160 5.1.41

[ZOLAINT POBLOZKA 59.5.40

IZOLAPN PODLOZKA 59540

POTAZENA MATICE M16 58.3.40

POTAZENA MATICE M16 59.3.40

ZOLACNE DILATACHI WANZETA MADLA 400 MANZETA POJSTHA

OCELOVE SVODIDLO NH4
Montazni navod €. 1/2009
str. 13/36

SROUB MiBx160 59.0.43
PODLOZKA 18 '50.4.41
‘| MATICE M16 59.2.42
MATICE M16 59.2.42

DILATAGN] MADLO | +400

53.204; 53.2.05

53402 . 23.3.02

53.2.03

2.10. Montaz zatatetniho a koncového madla ke sioupku UE100 krajnimu

Ke sloupku UE100 krajnimu pro uchyceni madia (51.0.03, 51.0.04, 51.0.05) se
zatateéni madlo (53.1.00, 53.1.01, 53.1.04, 53.1.06) piisroubuje dvéma 3Srouby se
$estihrannou hlavou M16x160 (59.0.43), koncové madlo (53.1.02, 53.1.03, 53.1.05,
53.1.07) dvéma 3Srouby se Sestihrannou hlavou M16x140 (59.0.42) — zajisténych
maticemi M16 (59.2.40) s podlozkou: 18 (59.4.41). '

H SLOUPEK UE100 KRANI PRC UCHYCENI MADLA 51.0.03; 51.0.04; 51.0.05 ﬂ
./ ’ / - ~ \ \ \
KONCOVE MADLO 53.1.02; 53.1.03 ZACATECNI MADLO  53.1.00; 53.1.01
. KONCOVE MADLO 1| 53,1.05; 53.1.07 ZACATECN! MADLO I 53.1.04; 53.1.08 AL Z
SROUB M16x140 59.0.42 SROUB MiBx160 53.0.43
L PODLOZKA 18 59.4.41 PODLOZKA 18 59.4.41 L
o I
AL MATICE M16 50.2.40 MATCE W16 59240 AL

E

SMER JIZDY

<

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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Zabradelni vyplii, pokud je pfedepséana, se pfidroubuje na, ktomu uzplsobené
zébradelni sloupky, které maji navic privarené dva Cepy a vydérované dva otvory.
Monta? je shodna u v8ech typll vypini vodorovné tyCe (54.0.00), svislé tyCe (54.1.00)
a svalfovana sit (54.2.00). Nejprve nasuneme trubky pfivarené k ramu vyplné na
¢epy zabradelnich sloupkll a potom pfiloZime druhou stranu ramu vyplné
k nasledujicimu sloupku a pfisroubujeme pomoci dvou Sroubl s Sestihrannou hlavou
- M16x70 (59.0.40), zgjisténych maticemi M16 (59.2.40) s podiozkou 17,5 (59.4.40).
Je I&épe volit montaz postupné ve sméru jizdy, nebot je tim zajistén lepsi pristup

" 3. MONTAZ ZABRADELN{ VYPLNE

I

k maticim.
SRoUB M1Bx7C 5D.040 SLOUPEK U140 ZABRADELNI 51.4.00; 51.4.01
PODLOZKA 17.5° 59.4.40 (SLOUPEK MS U140 51.4.04; 51.4.05)
MATICE M16  59.2.40 ZABRADELNT WPLI  54.000; 54.1.00; 54.2.00

SMER JiZOY

<=

3.1.Rozdéleni zabradelnich vypini dle sklonu mostu
Zabradelni vypli z vodorovnych ty&i— 54.0.00 a

P _ z4bradelni vyplh ze svislych ty¢i — 54.1.00 _
©Tyto vyplné se vyrabi v 6 provedenich pro sklon mostu od 1% do 6% pro stoupani
mostu.
| Provedeni | Sklon (°) | Sklon | Pravaileva strana
(%) mostu
A 3.4 B
B 29 5
C 23 4 o
| D 17 3 Stoupani
i E 1,2 2
| ‘ F 0.6 1
‘ : R ‘ ArcelorMittal Ostrava a.s. e
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V”pl"“ipadé klesani se vypli otoCi kolem Znazornéneé osy (viz obrézek) o__180°

N
]
) STOUPANI
{ -
i SMER JiZDY
<::|
. KLESA ]
O
) SHER JiZDY
<:|
- ’| e
1l

i . : _ ArcelorMittal Ostrava a.s.
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Tato vypli se vyrabi v 6 provedenich pro stoupani mostu ve sklonu od 1% do 6% pro
[ kiesani mostu ve sklonu od -1% do -6%. Toto je pro vyplné, které jsou na pravé
| strané ve sméru jizdy. : :
, Pokud se jedna o vypIng, které budou na leve strané ve sméru jizdy pro stoupani se
] pouziji vypiné od -1% do -6%. Pro klesani mostu se pouziji vypiné od 1% do 6%. Pro
"™ levou stranu mostu jsou vypiné otoCeny kolem osy o 180° tak jak je znazornéno na
] obrazku v bodé 3.1,

Provedeni| Sklon | Sklon Prava Leva strana
(°) (%) strana mostu
B mostu
A 3.4 6
B 29 5
C 2,3 4 _
D 17 3 Stoupani Klesani
E 1,2 2
B . F 06 1
G -0,6 -1
{ H 1.2 | -2
i | 1.7 -3 |
N 23 w Kiesani | Stoupani
‘ ,. K -2,9 -5
| L 34 | 5

N 3.2. Sestaveni dilata&ni zabradelni vyplné VT

Dilatacni zabradelni vypl VT (54.3.00) se vyrabi v 6 provednich pro stoupani mostu.
V pfipade klesani mostu se vyplii otoci 0 180°. Tak jako v bodé 3.1.
’! .. Zabradelni dilatagni dily VT 1 (54.3.03) a VT 2 (54.3.04) zasuneme do zabradelniho
’ ~dilu VT 1 (54.3.01) a pfipevnime pomoci $roubll s $estihrannou hlavou. Zabradelni
dilatatni dil VT 1 (54.3.03) dvéma Srouby M10x55 (59.0.01), dilatacni dil VT 2
!! B (69.3.04) dvéma Srouby M10x65 (59.0.02), zajisténych maticemi M10 (59.2.00)
. W s podlozkou 11 (59.4.00). Poté na opac¢nou stranu téchto dilatacnich dill nasuneme
| ' zabradelni dil VT 2 (54.3.04). Takto sestavenou wyplii muzeme montovat
k zébradelnim sloupkim.

ta
ArcelorMittal Ostrava a.s. $ice g
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" SROUB WM10x55 59.0.01 SROUB M10x65 59.0.02
PODLOZKA 11 59.4.00 PODLOJKA 11 59.4.00
MATICE M1 59.2.00 WATICE W10 58.2.00
— AN . ]
= \\z -+
— e
— L
N T Fm——_N CR—
ZABRADELNI b'IL VT 2 54302 / P \ \ZABRADELNI DL YT 1 54301
R
ZABRADELNI DILATACNI DIL VT 2 54.3.04 ZABRADELMT DILATACNI DIL ¥T 1 54.3.03
<;|

3.3. Sestaveni dilatatni zabradelni vyping VT +400

DilataCni zébradelni vyplfy VT +400 (54.3.10) se vyrabi v 6 provednich pro stoupéni
mostu. V pripadé klesani mostu se vyplii otodi 0 180°. Tak jako v bodé 3.1.

Zabradelni dilataéni dily VT 1 £400 (54.3.13) a VT 2 +400 (54.3.14) zasuneme do
zabradelniho dilu VT 2 +400 (54.3.12) a pfipevnime pomoci §roubdl s $estihrannou
hlavou. Zabradelni dilatatni dil VT 1 +400 (54.3.13) dvéma $rouby M10x55 (69.0.01),
zabradelni dilataéni dil VT 2 400 (54.3.14) dvéma $rouby M10x65 (69.0.02),
zajistenych maticemi M10 (59.2.00) s podlozkou 11 (569.4.00). Poté na opacnou

- stranu téchto dilataénich dill nasuneme zabradeini dil VT 1 +400 (54.23.11). Takto
-sestavenou vyplit miZeme montovat k zabradelnim sloupkim.

SROUB M10x85 59.0.02 SROUS M10xB3 59.0.01

PODLOZKA 1t 58.4.00 E PODLOZKA 11 59.4.00
MATICE M10  59.2.00 MATICE W10 50.2.00
— f i i I 1 1
- k/ —
= =
= . { ==
—+i- B \ —
) — hd —1 I y... N 1 — b T
—
ZABRADELNI DIL VT 2 £400 54.3.12 ; ZABRADELNI DIL VT | £400 54.3.11
ZHRADELNI BILATACKT DI vT 2 1400 54.3.14 SM]R oy ZABRADELN| DILATACNL DIL VT-1 3400 54.3.13
ECH nr. |
. §kd casip
ArcelorMittal Ostrava a.s. Ynflps i
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_ 3.4.Sestaveni dilatatni zabradelni vypiné ST

Dilataéni zabradeln! vyplfi ST (54.4.00) se vyrabi v 6 provedmch pro stoupani mostu.
V pfipadé klesani mostu se vyplr otoCi 0 180°. Tak jako v bodé 3.1.

Zabradelni dilatalni dily ST (54.4.04) zasuneme do zabradelnich dill ST 1 (54.4.04),
ST 2 (54.4. 02) a stfedniho dilu ST (54.4.03) a pfipevnime pomoci osmi droubu se
gestihnrannou hlavou M10x65 (59.0.02), zajlstenych maticemi M10 (59.2.00)
s podlozkou 11 (59.4.00). Takto sestavenou vyplih miZzeme montovat k zabradeinim

sloupkam.

SROUB M10x65 59.0.02

ZABRADELN DIL ST 2 54.4:02 PODLOZKA 11 59.4.00
/ ZABRADELN] DILATACNI DIL ST 54404 MATGE W10 50.2.00
L2 N ) ] 1]
L " L
£ 3
L2
E e
T - . - O N I o i
L § L L

L4
. ABRADELN/ STREONI DIL ST 54.403 / ZABRADELNI DILATACNI OlL ST_54.4:04
ZASRADELNI DIL ST 1 544,01

SMER JiZDY

<

3.5. Sestaveni dilataéni zabradelni vypiné ST +400

Dilatacni zabradelni vyplt ST +400 (54.4.10) se vyrabi v 6 provednich pro stoupani
mostu. V pfipadé klesani mostu se vyplh otogi o 180°. Tak jako v bodé 3.1.

Zabradelni dilatacni dil ST +400 (54.4.13) zasuneme do dilli zabradelni vypiné ST 1
+400 (54.4.11) a ST 2 +400 (54.4.12) a piipevnime pomoci dvou Sroubl se
Sestihrannou hlavou M10x65 (59.0.02), zajlstenych maticemi M10 (59.2.00)
s podlozkou 11 (59.4.00). Takto sestavenou vyplri muzeme -montovat k zébradelnim

* sloupkiim.

BLH 5.1, !
5kd eashe 0
Yogice i

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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SROUB M1Gk65 59,002
PODLOZKA 11 50.4.00
MATICE M10 ~ 50.2.00

i |
or —1
=i =
_ — — ! ; — T 1 ~—
v
\ZABRADELNI DIL ST 2 +400 54412 /ZABRADELN! DILATACNI DIL ST +400 54413 ZABRADELNI DIt ST 1 +400 54.4.1\
B = == ME-—T T ———— =1 —
D& -8 —8— - & -
M T SMER JZDY

3.6. Sestaveni dilatatni zabradelni vypiné $

Tato vyplfi se vyrabi v 6 provedenich pro stoupani mostu ve skionu od 1% do 6% pro
klesani mostu ve sklonu od -1% do -6%. Toto je pro vypiné, které jsou na pravé
strané ve sméru jizdy. ' :

Pokud se jedna o vyping, které budou na:levé strané ve sméru jizdy pro stoupani se
pouZiji vypine od -1% do -6%. Pro klesani mostu se pouziji vypiné od 1% do 6%. Pro
levou stranu mostu jsou vyplné otoceny kolem osy o 180° tak jak je znazornéno na
obrazku v bodé 3.1.

Oba zabradelni dily S 1 (54.5.01) a S 2 (54.5.02) zasuneme do sebe. Pii pohledu
z vozovky zakryva sit vramu z L-profill sit vramu z U-profill. Takio sestavenou
vyplfi miizeme montovat k zabradelnim sloupkim.

T orpan
RS YHADETECKE f
ArcelorMittal Ostrava a.s. o
( 133 H
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ZABRADELNI DIL 5 1 54.5.01 ZABRADELNI DIL S 2 545,02
\s 4
N —+
o =
-
© SMER JizDY
<:’

- 3.7.Sestaveni dilatatni zabradelni vypIné S 1400

Tato vypln se vyrabi v 6 provedenich pro stoupani mostu ve sklonu od 1% do 6% pro
klesani mostu ve sklonu od -1% do -6%. Toto je pro vyping, které jSOU na prave
strané ve sméru jizdy.

Pokud se jedna o vyplng, které budou na levé strané ve sméru jizdy pro stoupanl se
pouZziji vypiné od -1% do -6%. Pro klesani mostu se pouziji vyplné od 1% do 6%. Pro
levou stranu mostu jsou vyplné otoéeny kolem osy o 180° tak jak je znazornéno na
obrazku v bodé 3.1.

Oba zabradelni dily S 1 +400 (54.5.11) a S 2 +400 (54.5.12) zasuneme do sebe. Pfi
pohledu z vozovky zakryva sit vramu z L-profild sit vramu z U-profild. Takto
sestavenou vyplit mizeme montovat k zabradelnim sloupkdm.

& ZABRADELN DIL S 1 $400 545.11 - TABRADELMI DIL S 2 £400 - 545.12
» 1 {
= =
l q T
‘ o . SMER JiZDY

" ~ 3.8.Montaz dilataéni zabradelni vypIné k zabradelnim sloupkdm

MontéZ je shodna u viech typl dilatadnich vypini (svislé tyde, vodorovné tyée a
_ svafovana srt) Dilatagni vyplit vioZime mezi sloupky a na strané ve sméru jizdy
i vzdalengjsi ji pfipevnime pomoci dvou $roubil se Sestinrannou hlavou M16x70
© (59.0.40), zajisténych maticemi M16 (59.2.40) s podioZkou 17,5 (59.4.40), na opaténé

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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strané ji pak spoleéné s vypini z pfedchazsjiciho poie” pfipevnime k zabradelnimu
sloupku dvéma $rouby se Sestihrannou hlavou M16x160 (59.0.43) a zajistime
maticemi M16 (59.2.40) s podioZzkou 17,5 (59.4.40). Pokud je umisténa dilataéni

‘vyplf-na zac¢atku mostu, piipevnime ji k prvnimu zébradelnimu sloupku pomoci dvou

Sroubll se Sestihrannou hlavou M16x120 (59.0.41), zajisténych maticemi M16
(59.2.40) s podlozkou 17,5 (59.4.40).

SROUB M16x70  59.0.4¢ SROUB M16x160 59.0.43 SROUB M16x120 59.0.41
POBLOZKA 17.5  60.4.40 PODLOZKA 175 58.4.40 PODLOZKA 175 58.4.40
MATICE M16 59.240 . MATICE M16 59.2.40 MATICE M18 58.2.40
e g . -
ya . i 5 a X
[ — p—— ;
. X Y A

3.9.1zolace zabradelni vypiné

SMER JIzZDY

Zabradelni vyplfi pfipevnime k zabradeinimu sloupku na strané ve sméru jizdy
vzdalenéjsi pomoci dvou potazenych Sroubl se Sestihrannou hlavou M16x80
(59.1.40), zajisténych potazenymi maticemi M16 (59.3.40). Pod hlavu $roubu a pod
matici vioZime izolacni podloZky 40/17-3 (59.5.40), mezi vypli a zabradelni sloupek
pak osazené izolaéni podlozky 50/26-6 (569.5.41).

FOTAZENA MATICE M16 59.3.40

IZOLACNI PODLOZKA 40/17-3 59.5.40

"

POTAZENY SROUB M16x80 39.1.40

~|

Egﬁé 1ZOLACNI PODLOZKA 40/17-3 595.40

IZOLAENT PODLOZKA 50/26-6 59.5.41

A

—
—

ArcelorMittal Ostrava é.-s.
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'4.1. Montaz distan&niho dilu NH4 na sloupek UE100 stfedni a sloupek UE100

stiedni s patni deskou

Distanéni dil se pfipevni na sloupek UE100 dvéma $rouby s polokruhovou hlavou a
Ctythranem M12x30 (59.0.70) a zajisti maticemi M12 (59.2.20) s podlozkou 13

(59.4.20).

L., | M

SROUB M12x30 59.0.7D

PODLOZKA 13 50.4.20

MATICE M12 59.2.20

DISTANCNI DL NH4 52.0.01

SLOUPEK UETGO STREDNI
51.1.00, 51.1.01: 51.1.02

{SLOUPEK UE100 STREDNI S PATNf DESKOU
51.4.20) :

4.2.Montaz distan¢nich dilii NH4 Il na sloupek U140 stfedni a sloupek U140

- stfedni s patni deskou

Distancni dily se pfipevni na sloupek U140 dvéma Srouby s Sestihrannou hlavou
M16x40 (59.0.44) a zajisti maticemi M16 (59.2.41) s podiozkou 17,5 (59.4.40) pod

hiavou $roubu a podioZzkou 18 (59.4.41) pod matici.

ArcelorMittaI Ostrava a.s.

SROUB SE SESTIHRANNOU HLAVOU

M16x40 59.0.44
PODLOZKA 17,5 59.4.40
MATICE M185: 59.2.41
PODLOZKA 18 40/18-4  59.4.41

DISTANGMI DIL N4 I 52,003

SLOUPEK U140 STREDNI
51.1.10, 51.0.11, 51.1.12

(SLOUPEK U140 STREDMI
S PATN| DESKCU 51.4.21)

e —
R0, |
ukd pain 1
Fonlics §
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4.3.Montaz distahéniho dilu NI_-I4 I na sloupek U140_ zébradelni

~ Distanéni dil NH4 [ (52.0.02) se pfipevni na zabradeini sloupek U140 v poZadované

vy$ce dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou M12x35 (59.0.20) a zajisti maticemi
M12 (59.2.20) s U-podiozkou 14 (69.4.71).

SLOUPEK U140 ZABRADELNI DISTANCNI DIL NH4 | 52.0.02
51.4,00; 51.4.01; 51.402; 51.4.03 —’\,\
| o
N
|
i SROUB M12x35 59.0.20
| U-PODLOZKA 14 59.4.70
B - MATICE ‘M12 50.2.20
—— ‘“—l_’

4.4.Montaz distan&niho dilu NH4 IV a vyztuhy distan&niho dilu na sloupek MS
U140 _ o

Distanéni dilNH4 IV (52.0.04) se pfipevni na sloupek MS U140 v poZadované vysce

tfemi Srouby se Sestihrannou hlavou M12x40 (59.0.21) a zajisti maticemi M12

(59.2.20) s U-podloZkou 14.(59.4.71). Souc":as_nfé'se mezi spodni ¢ast distantniho dilu
NH4 IV a sloupek MS U140 viozi vyztuha (52.0.05).

Ed

SLOUPEK MS U140

51.4.04; 51.4.05; 51.4.06; 51407 \ f

DISTANCNI DIL NH4 IV 52.0.04

M|

VYZTUHA DISTANCNIHO DILU  52.0.05

SROUB SE SESTHRANNOU HLAVOU

TR

M12x40 59.0.21
U-PODLOZKA 14 59.4.71
MATICE 12 59.2.20

4.5. Montaz trubkové spojky na sloupek UE100 krajni

Trubkova spojka se pfipevni na sloupek UE100 krajni (51.0.00) v pozadované vysce
pomoci sroubu s polokruhovou hiavou a &tyfhranem M12x30 (59.0.70) a zajisti matici
M12 (59.2.20) s U-podiozkou 14 (59.4.71).

ki casle 10/

ArcelorMittal Ostrava a.s. ' ECH 5.9,
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TRUBKOVA SPOJKA 52.0.00

; \ SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU

A A CTYRHRANEM M12x30 59.0.70 |
U~PODLOZKA 14 59.4.71

MATICE W12 59.2.20

.| i

SLOUPEK UE100 KRAJNE 51.0.00 A7 51.0.05

LA

4.6. Montaz trubkové spojky na sloupek UE100 krajni pro uchyceni madla
Montaz je shodné jako v bodé 4.5

4.7.Montéaz distantniho dilu V a distan¢niho dilu Vi

o Distanéni dil je sloZen ze dvou dill a to z distanéniho dilu V (52.0.12) a distancniho
: dilu-Vi (52.0.13). Oba distancni dily V'(52.0.12) a VI (62.0.13) se ke sloupku pfipevni
pomoci roubu s polokruhovou hiavou a nosem M16x40(59.0.81) a zajisti matici

M16 (59.2.40) s podlozkou 17,5 (59.4.40).

DISTANCNI DIL Wi 52.0.13

Ka SROUB S POLOKRUHOVOU HLAYOU A
NOSEM M16x55 59.0.82

o KRYCI PODLOZKA M16  50.4.80
PODLOZKA 175 53.4.40
MATICE M16  59.2.40

i

| ! DISTANCNI DIL ¥ 52.0.12

f S - - $ROUB § POLOKRUHOVOU HLAVOU A
\ o 18 - NOSEM M16440 59.0.81

! PODLOZKA 17.5 59.4.40
I . .
A MATICE M16 59.2.40

& | : ArcelorMitial Ostrava a.s.
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5. MONTAZ SPOJOVACICH PASKU

| ‘ " s.A.vzajemné spojeni spojovacich paski

-~ Vzajemné spojeni spojovacich paskU je vZdy mimo sloupek MS U140.
I o - Spojovaci pasky se vzajemné spoji pomoci dvou Sroubl s polokruhovou hlavou a
ngsem M16x40 (59.0.81) a zajisti maticemi M16 (59.2.40) s podloZzkami 17,5

(59.4.40).

| ] <

| ==

, _ o ) SROUB S POLOKRUHOVOU HIAVOU A

i 5 } : NOSEM M16x40 99.0.81

| . PODLOZKA 175 . 59.4.40

o N | _MATICE M16 59.2.40

L
Mohou nastat pfipady, kdy dilataéni pole neni jako prvni, ale az druhé, pfipadne tieti.
V téchto pfipadech se spojovaci pasek 200 pfipadné spojovaci pasek +400 spojuje

pfed dilataci se spojovacim paskem 1110 (pokud je pfed dilataci jedno pole),
piigadné se spojovacim paskem 3110 (pokud jsou pfed dilataci dvé pole). Spojeni
vy§e uvedenych spojovacich pask( je na sloupku MS U140 jednim Sroubem s
polokruhovou hlavou a nosem M16x55 (69.0.82) a zajisti matici M16 (52.2.40) s
U podiozkou 18 (59.4.72). : :

- SPOJOVAC! PASEK +200-540 55.0.04 :
_ SPOJOVAC SPOJOVACI PASEK 1110
'(SPOJOVAC| PASEK +400-940 55.0.05) SPOJOW\C[ PASEK 3110
"l!i = .
N > B 7
i M . & — —
SROUB S POLOKRUHOYOU HLAVOU A
i ‘ NOSEM #16x55 59.0.82
, U PODLOZKA 18 59.4.72
i - MATICE M16 59.2.40

S l 5.2. Montaz sbdj'ovaciho pasku na sloupek MS U140

o0 Spojovaci pasek se pfipevnéni pomoci $roubu s polokruhovou hlavou a nosem
: M1_§x55 (59.0.82) a zajisti matici M16 (59.2.40) s U podioZkou 18 (59.4.72).

] -0 o | B SROUS S POLOKRUHOYOU HLAVOU A

. NOSEM M16x55 59.0.82
;_ | | U PODLOZKA 18 50.4.72
—_— _ MATICE M16 59.2.40
< — g
il
'J ArcelorMittal Ostrava a.s.
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5.3.Dilatace spojovacich paski 200

‘Pokud je dilatace £200 v prvnim poli mezi sloupky ve smeéru jizdy, jako prvni se
pouzije spojovaci pasek +200 — 540 (55.0.04). K tomuto dilataCnimu spojovacimu
pasku se pfisroubuji, pomoci dvou Sroubll s polokruhovou hlavou a nosem M16x40
(59.0.81) zajisténych maticemi M16 (569.2.40) s podioZkami 17,5 (59.4.40), dva
dilataéni ‘spojovaci pasky +200 — 910 (55.1.01). Nasleduje dilatacni spojovaci pasek
+200 — 4140 (55.1.00), ktery se pfiSroubuje pomoci Sroubl s polokruhovou hlavou a
nosem M16x55 (59.0.82) a zajisti maticemi s kontramaticemi M16 (59.2.40)
s podlozkami 17,5 (59.4.40). Prvni matice se zasroubuji volné tak, aby byl umoznen
vzéjemny volny pohyb obou dilatacnich spojovacich paskl pfi tepelnych dilatacich.
Ptedepsanym utahovacim momentem jsou nasledné dotazeny viéi sobé pouze
matice s kontramaticemi. Hlavy &roubt jsou vZdy z licni strany spojovacich pasku.
Za dilataci pokraduiji spojovaci pasky 4140 (565.0.02), pfipadné spojovaci pasky 2140
(55.0.03). ’

Pokud je dilatace az v druhém poli, pouZiji se v poli pfed dilataci dva spojovaci pasky
1110 (565.0.00).

Pokud je dilatace az v tretim poli, pouZiji se v poli pfed dilataci spojovaci pasek 1110
(55.0.00) a jeden spojovaci pasek 3110 (55.0.01).

5.4.Dilatace spojovacich paska +400

Bl - Pokud je dilatace +400 v prvnim poli mezi sloupky ve smeru jizdy, jako prvni se
} . @ pouzije spojovaci pasek +400 — 940 (55.0.05). K tomuto dilataCnimu spojovacimu
- pésku se pfisroubuiji, pomoci dvou $roubd s polokruhovou hlavou a nosem M16x40
i (59.0.81) zaijisténych maticemi M16 (59.2.40) s podlozkami 17,5 (59.4.40), dva
| L dilatagni spojovaci pasky +400 — 1110 (55.1.03). Nasleduje dilatatni spojovaci pasek

_‘Q ‘ +400-4140 (55.1.02), ktery se pfigroubuje pomoci $roubl s polokruhovou hiavou &
[ nosem M16x55 (59.0.82) a zajisti maticemi s kontramaticemi M16 (59.2.40)
I s podlozkami 17,5 (59.4.40). Prvni matice se za$roubuji volng, tak aby byl umoznén
) vzajemny volny pohyb obou dilatadnich spojovacich paskl pii tepelnych dilatacich.
Pfedepsanym ‘utahovacim momentem jsou nésledné dotaZzeny vici sobé pouze
] matice s kontramaticemi. Hlavy &roubl jsou vZdy z licni strany spojovacich pasku.
: ‘ Za dilataci pokracuji spojovaci pasky 4140 (55.0.02), pfipadné spojovaci pasky 2140
- (55.0.03).

__ ' Pokud je dilatace az v druhém poli, pouZiji se v poli pfed dilataci dva spojovaci pasky

i 1110. (55.0.00)
Pokud je dilatace az tfetim poli, pouZiji se v poli pfed dilataci spojovact pasek 1110

(55.0.00) a jeden spojovaci pasek 3110 (65.0.01).

YECH s,r.a.—-g
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DILATACNI SPOJOVACH PASEK +200-4140 55.1.00
(DILATACN] SPOJOVACI PASEK +400-4140 55.1.02)

DILATAENI SPOJOVACT PASEK £200-$10 55.1.01 SPOJOVACI PASEK +£200-540 55.0.04
{DIiLATACN] SPOJOVACI PASEK £400-1110 55.1.03) {SPOJOVAC! PASEK +400-940 55.0.05)
e [ o ~ D B
L— SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A |~~—
NOSEM._M16x55 590,82
U PODLOZKA 18 59.4.72
MATICE M16 59.2,40
e =y
SROUB $ POLOKRUHOVCU HLAVOU A SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVCU A
NOSFM M1Bx55 59.0.82 NOSEM 11640 -50.0.81
PODLOZKA 17,5 59.4.40 PODLOZKA 17,5 594,40
MATICE M16 59.2.40 MATICE MI6 56.2.40
MATICE M16 50.2.40
SWER JZDY
<}=1

5.5.1zolacni dilatace spojovacich paska +200

Skladba pred a za dilataci je shodna jako v bodé 5.4.
Jako prvni se pouzije izolaCni spojovaci pasek +200 — 540 (55.2.00). K tomuto se

- pfiSroubuji pomoci dvou potazenych Sroubd s vnitfnim Sestihranem M16x40

(69.1.80) a zajisti potazenymi maticemi M16 (59.3.40) sizolaCnimi podlozkami
40/17-3 (59.5.40) dva dilatani spojovaci pasky +200 - 910 (55.1.01). Nasleduje
dilatatni spojovaci pasek £200 - 4140 (55.1.00), ktery se pfisroubuje pomoci Sroubl
s polokruhovou hlavou a nosem M16x565 (59.0.82) a =zajisti maticemi s
kontramaticemi M16 (59.2.40) s podioZzkami 17,5 (59.4.40). Prvni matice se
zaSroubuji volngd, tak aby byl umoznén vzajemny volny pohyb obou dilatagnich
spojovacich paskd pfi tepelnych dilatacich. Pfedepsanym utahovacim momentem
jsou nasledné dotazeny vi€i sobé pouze matice s kontramaticemi. Hlavy $roub( jsou
vzdy z licni strany spOJovacmh pasku.

Za dilataci pokraluji spojovaci pésky 4140 (55.0.02), pnpadne spojovaci pasky 2140
(55. 0 03)

§.6.1zolacni dilatace spojovacich paskﬁ3i400

Skladba pfed a za dilataci je shodna jako v bodé 5.5. :
Jako prvni se pouzije izolaéni spojovaci pasek +400 — 940 (55.0.01). Ktomuto se
prisroubuji pomoci dvou potazenych Sroubll s vnitfnim $estihranem . M16x40

- (59.1.80) a zajisti potazenymi maticemi M16 (59.3.40) s izolaénimi podlozkami
- 40/17-3-(59.5.40) dva dilataéni spojovaci pasky +400 — 1110 (55.1.03). Nasleduje

dilataCni spojovaci pasek +400 — 4140 (55.1.02), ktery se pfidroubuje pomoci Sroubl
s polokruhovou hltavou a nosem M16x55 (59.0.82) a zajisti maticemi s
kontramaticemi M16 (59.2.40) apodiozkami 17,5 (59.4.40). Prvni matice se
zadroubuji volng, tak aby byl umoznén vzajemny volny pohyb obou dilatagnich
spojovacich pasku pii tepelnych dilatacich. Predepsanym utahovacim momentem

ArcelorMittal Ostrava a:s. pfiFCh o,
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_ Jsou nasledné dotaZeny vici sob& pouze matice s kontramaticemi. Hlavy Sroubii jsou
vZdy z licni strany spojovacich pasku. '
Za dilataci pokraCuji spojovaci pasky 4140 (55.0.02), pfipadné spojovaci pasky 2140
(55.0.03). :

A

~ ArcelorMitial

DILATACNI SPOJOVACT PASEK +200-4140 55.1.00
(DILATAGNI SPOJOVAC PASEK +400-4140 55.1.02)

IZOLACNI SPOJCVAC! PASEK £200-540 55.2.00
(IZOLACNT SPOJOVACI PASEK +400-940 55.2.01)

DILATACNI SPOJOVACI PASEK +200-910 55.1.01
{DILATACNI SPOJOVACI PASEK +400~1110_ 55.1.03)

[ ety ety — Py e |
|l T

i — .\
1

F'a

A
5ROUB 5 POLOKRUHOYOU HLAYOU A \—d
NOSEM MISx55 59.0.82
U PODLOZKA 18 59,4.72
MATICE M1 59.2 40

b — S —
SROUB S PCLOKRUHOVOU HLAVOU A / POTAZENT SROUB S WNITRNIM
NOSEM M16x55 59.0.87 SESTIHRANEM M16x40 59.1.80

el

BODLOZKA 17,5

\ZOLASNT POBLOZKA 40/17-3 58.5.40

MATICE M16 59.2.40 IZOLACN! PODLOZKA 40/17-3 59.5.40
MATICE M16 59,2.40 POTAZENA MATICE M1 59.3.40
~

SMER AzDY

4::1

6. MONTAZ SVODNIC

Orientace musi byt takové, aby svodnice ve sméru jizdy vzdy zaginala kalibrovanou
Casti, pfes niZ je pfeloZen nekalibrovany konec svodnice pfedchézsjici.

SMER JizDY

<

o
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eps ot
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L ‘ " . '6.1.MontaZ svodnice k trubkové spojce

o .- Svodnice (50.0.00) se pripevni na trubkovou spojku (52.0.00) pomoci §roubu
! ' s polokruhovou hlavou a Styfhranem M12x30 (59.0.70) a zajisti matici M12 (59.2. 20)
) ' ik s podlozkou 14 45/14/4 se &tyfhrannym otvorem (59.4.70).

| o ' ] SVODNICE NH4  50.0.00

TRUBKOVA SPOJKA  52.0.00

SROUB 'S PDLOKRUHOVOU HLAVOU A

.. CTYRHRANEM M12x30 . 59.0.70
| _ PODLOZKA 14 59.4.70
_ MATICE M12 59.2.20
N | 6.2, Montaz svodnice k distanénimu dilu NH4 a distancnimu dilu NH4 I
] Svodnice (50.0.00) se pfipevni na distanéni dil NH4 (52.0.01), pfipadné na distanéni
i dil NH4 11 (52.0.03) pomoci Sroubu s polokruhovou hlavou a nosem M16x40
. ‘ (59.0.81) a zajisti matici M16 (59.2.40) s podlozkou 17,5 (59.4.40). Pod hiavu
; Sroubu, ktera je vzdy z licni strany svodidla, se vklada horizontélné a pod matici
- -- vertlkélne orientovana obdélnikova kryci podloZzka M16 (59.4.80).
1 - SVODNICE NH4  50.0.00

DISTANGNI DIL NH4  52.0.01
= DISTANCNI DIL NH4 1| 52.0.01

SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A

NOSEM M16x40

59.0.81

KRYCI PODLOZKA M16

59.4.80

59.4.40

PODLOZKA 17,5
MATICE W16

59.2.40

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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~ 6.3.Montaz svodnice k distanénimu dilu NH4 | a distancnimu dilu NH4 IV

Svodnice (50.0.00) se pfipevni na distanéni dil NH4 | (52.0.02), pfipadné na
distancni dil NH4 IV (52.0.02) pomoci Sroubu s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40 (59.0.44) a zajisti matici M16 (59.2.40) s podloZkou 17,5 (59.4.40). Pod
hiavu $roubu, kterd je vZdy z licni strany svodidia, se vklada horizontalné orientovana
obdélnikova kryci podloZzka M16 (59.4.80).

SVODNICE NH4 50.0.00

DISTANCNI DIL NH4 | 52.0.02
DISTANCNI DIL NH4 N 52.0.04

EROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A

NOSEM M16x40 59.0.81
KRYCI PODLOZKA M16 59.4.80
PODLOZKA 175 59.4.40
MATICE M16 . . 59.2.40

k3

6.4. Montaz svodnice ke sloupku U140

" Svodnice (50.0.00) se pfipevni ke sloupku U140 (51.3.10 az 51.3.15) Sroubem s
polokruhovou hlavou a nosem M16x55 (59.0.82) zajisténym matici M16 (59.2.40)
s U-podlozkou 18 (59.4.72). Pod hiavu Sroubu, ktera je vZdy z licni strany svodidia,
se vklada horizontalné orientovand obdélnikova kryci podiozka M16 (59.4.80).

SVODNICE NH4  50.0.00

T SLOUPEK U140 51.3.10 - 51.3.15
—EHbL
=y SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A
NOSEM M16x55 59.0.82
KRYCI PODLOZKA M16 59.4.80
U PODLOZKA 18 59.4.72
MATICE M16 59.2.40
s
| e
ArcelorMittal Ostrava a.s. ’;,cng:gfwi“?
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~ 8.5.Vz&jemné spojeni dvou svodnic

Svodnice se vzdjemné spoji pomoci osmi §roubl s poiokruhovou hlavou a nosem
~ M16x30 (59.0.80) a zajisti maticemi M16 (59.2.40) s podlozkami 17,5 (59.4.40).
Hlavy $roubl jsou vZdy z licni strany svodidia.

SVODNICE NH4 . 50.0.00

SROUB S POLOKRUHGVOU HLAVOU A

o . NOSEM M16x30 - 5%.0.80
PODLOZKA 17.5 59.4.40
MATICE M16 59.2.40

6.6. Spojeni dilatatni svodnice NH4 se svodnici

Toto spojeni plati pro dilatace 80, £200 a £400 mm. .

- Spojeni nekalibrované strany dilatatni svodnice se svodnicl se provadi shodné jako
‘ vzajemne spojeni dvou svodnic. Kalibrovana ¢ast dilataéni svodnice s ovalnymi ‘
otvory a bézna svodnice se spoji pomoci Etyf $roubll s polokruhovou hlavou a nosem |
i B M16x40 (59.0.81) zgjisténého maticemi M16 (59.2.40) a kontramaticemi M16 |
l (59.2.40). Srouby se pii tomto druhu spojeni vkladaji vZzdy pouze do &tyf krajnich |

; otvorll, ostatni otvory zlstavaji prazdné. Mezi svodnice a pod matice se s na $roub

; i B nasunou podloZzky 17,5 (59.4.40). Prvni matice se zadroubuji voind, tak aby byl

1 ' ~umozZneén vzajemny volny pohyb obou svodnic pfi tepelnych dilatacich. Pfedepsanym

utahovacim momentem jsou nasledn& dotazeny v0¢i sob& pouze matice

" ---1 - s kontramaticemi. Hlavy 8roubl jsou vZdy z licni strany svodidla. '
i :
‘ DILATACN! SVODNICE K44 50.3.00 A7 50.3.01" _)!
i E:— Tr——o
. Q} -$ M @ SYODNICE NHY  50.0.00
{: & & =HEF=— | ¢ ROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A
A [ O N A e e I O _W_ NOSEM M1Bx40 59.0.81
: > EZ— = > PODLOZKA 175 59.4.40
o i EB‘ Q} ® PODLOZKA 17.5 50.4.40
\ El} $ = ﬁ} MATICE M16 56.7.40

Sk
4 \ SVODNICE NH4 50,000 A7 50.0.04 \ SVODNICE NH4  50.0.00

-l ArcelorMittal Ostrava é.-s._
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6.7. Spojeni izolaZni dilatatni svodnice se svodnici

Toto spojeni plati pro dilatace 80 a +200 mm.

- Nekalibrovana: strana dilataéni svodnice se s béZnou svodnici spoji pomoci osmi
| oplastovanych  $roubl s vnittnim  Sestihranem M16x40 (59.1.80), zajiéténych
oplastovanymi maticemi M16 (59.3.40). Pod hlavu $roubu, mezi svodnice a pod
matici se na Sroub nasunou plastové podiozky 40/17-3 (59.5.40). Spojeni kalibrované
casti izolatni dilatatni svodnice s ovalnymi otvory ab&né svodnice se provadi
shodné jako spojeni dilataéni svodnice s béZnou svodnici (viz bod 6.6). Hiavy Sroubl
jsou vzdy z licni strany svodidla. .

—%| IZDLACNY DILATACKT SWODNICE WH¢ 50.4.00 A7 50401 -
l ; | ; @ @ ! EE & SVODNICE KHe  50.0.00
- & & = Scom——N N POTAZENY SROUB § VNITRNIM
| SESTIHRANEM W18x40 59.1.80
E 1Z0LACHT PODLOYKA 40/17-3 50540
l T @ @ = _ ® 7 IZ0LACN] PODLO7KA -wﬁw—s 50.5.40
: IZOLACNT POCLOZKA 40/17-3 59,3,
. . s 'l & = ﬁ} POTATENA MATICE M]ﬁ/ 5;;‘;:

{ N \ SVODNICE NH4  50.0.00 AZ 50.0.04 SVODNICE NH4  50.0.80

6.8.Spojeni nébé&hové pfechodky se svodnici

| Spojeni nabéhové prechodky a b&2né svodnice se provadi shodné jako vzdjemné
‘ o spojeni dvou svodnic (viz bod 6.5).

Pouziti nab&hovych pfechodek

I
|l o Nabéhova prechodka NH4 8,5% prava (50.5.02) a nab&hové prechodka NH4 8,5%
7 | } leva _(50.5.03) se pouZivaji u vySkovych nabéhl dlouhych.

Nabséhova pfechodka NH4 17,3% prava (50.5.00), nabghova prechodka NH4
' - 17.3%/4% leva (50.5.01) a nab&hova prechodka NH4 17.3% leva (60.5.04) se
| . - pouzivaji u vySkovych nabéhil kratkych.

— | Nabéhova prechodka NH4 17,3%/4% leva (50.5.01) se pouziva u vydkovych nabshd
il kratkych oboustranného svodidla OSNH4/H1, kdy se svodnice NH4 s roztedi 800
: mm sbihaji k sobé.

; - Nébéhova pfechodka NH4 41,5% leva (50.5.05) se pouZivda u pirechodu
1. - oboustranného svodidia OSNH4/H2 kolem pilife, nebo u pfechodu OSNH4/H2 na
ll - .-jednostranné svodidlo JSNH4/H?2

Nabeéhova pfechodka prava se pouziva vpravo od jedouciho vozidia, nabéhova
prechodka leva se pouziva vievo od jedouciho vozidia. To znamena, Ze prava se
~ pouziva na krajnici a ieva ve stfednim délicim pasu.

ArcelorMittal Ostrava a.s. ﬁé.iu.
festp :’.‘5
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6.9. Spojeni koncovky se svodnici NH4

-Spojeni koncovky NH4 (50.7.00) a dvou svodnic NH4 1250 (50.0.06) se provadi
pomoci osmi Sroubl s polokruhovou hlavou a nosem M16x30 (59.0.80) zajisténych
maticemi M16 (59.2.40) s podloZzkami 17,5 (59.4.40) . Hlavy $roubll jsou vzdy z licni
strany koncovky NH4.

SROUR S POLOKRUHOVOU HLAYOU A

NGSEM M16x40 53.0.81
PODLOZKA 17.5 59,440
MATICE M18 59.2.40
_—
O @ | i
| I
I
o I R
!
o< |
: | .
. O o} '
. \ ______ ] \
\ SVODNICE NH4 1250 50.0.06 \ KONCOVKA NH4  R0.7.00

ArcelorMittal Ostrava a.s. E'TEC}%_E.::J
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7. MONTAZ SPODNICH PASNIC SP3

o a OCELOVE SVODIDLO NH4 ”géﬂ/

7.1. Montaz spodm pasnlce SP3 ke sloupku V140

Spodni pasnice SP3 (50.0.20) se ke sloupku pfipevni jednim $roubem
s polokruhovou hlavou a nosem M10x25 (59.0.60) a zajsti matici M10 (59.2.00)
s podioZkou 11 (59.4.00).

SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A
NGSEM M10x25 58.0.60

~|__PODLOZKA 11 59.4.00
‘ s MATICE M10 _59.2.00

| 7.2.Vzdjemna montaz dvou spodnic pasnic SP3

Spodni pasnice SP3 (50.0.20) jsou vzéjemne spojeny pomom étyf Sroubl s
polokruhovou hlavou a nosem M 16x30 (59.0.80) a zajisténych maticemi M16
(59.2.40) s podlozkami 17,5 (59.4.40)., pod matici je kruhové podiozkou (pod
polokruhovou hlavou z licni strany podlozka. Svodnice se spojuji tak, Ze se konec
jedné svodnice pielozi pres zacatek daldi svodnice. Doporuduje se, aby toto
pieplatovani bylo ve sméru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu.

SPODKI PASNICE SP3 50.0.20

: 1
} @ @ 2
I
: $R0UB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A
I NOSEM M16x30 59.0.80
&P @ | { E PODLOZKA 17.5 59.4.40
1
l | MATICE M16 59.2.40
SMER JIZDY
- EEE R'N i
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7.3.Spojeni nab&hovych pfechodek SP3 se spodni pasnici SP3

Spojeni nabéhovych pifechodek SP3 a spodni pasnice SP3 se provadi shodné jako

* vzajemné spojeni dvou spodnich pasnic SP3 (viz. bod 7.2). Nabéhova pfechodka
prava SP3 (50.5.20) se pouziva vpravo od jedouciho vozidla, nabéhova piechodka
leva SP3 (50.5.21) se pouZiva vlevo od jedouciho vozidla. To znamend, Ze prava se
pouziva na krajnici a leva ve stfednim délicim pasu.

. VYROVNANi PLOCHY POD PATNi DESKY ZABRADELNICH A MOSTNIiCH
SLOUPKU

Z divodil nerovnosti a vyrovnani vy8kového vedeni fimsy mostu se patni desky
podijektovavaji maltou, ktera by neméla pfesahnout tioustku 20 mm.

Parametry malty :

Pevnost v tlaku min. 50 MPa

Pevnost v tahu min. 5 MPa

Pevnost povrchovych vrstev (odtrh) min 2 MPa

~“Odolnost proti plisobeni CHRL po 100 cyklech 400 g/m?

Max. 8 pH

. MINIMALNI UTAHOVACI MOMENTY

9.1. Kotevni $rouby mostnich sloupk

Srouby M16 97Nm
Srouby M20 195Nm

Srouby M24 250Nm

9.2, Spoje madel
Srouby M16 30Nm

9.3.Ostatni Srouby

Srouby M10- 15Nm
Srouby M12 - 30Nm
Srouby M16 : 60Nm

iy
SRR
rasin

..... - Sl

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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Seznam aktu fizeni IMS zéav. 16 - Minihut pasova

Posiedni aktualizace dne: 19. jedna 2009
Aktualizuje: Bc.Radim Zidek

C Nézév : - Ocelové svodidio NH4 — Montazni navod
;\:/ypracoyélz Bc.Radim Zidek
Schvall:  Bo. Jan Mikolds
PoCet stran : - 36

Kontakt: ArcelorMittal Ostrava, a. s.
Vratimovska 689
. 707 02 Ostrava — Kunéice
.. Tel.: ++420 595 687 114
" Fax.: ++420 595 682 360
mobil; ++420 606 774 342

E-mail  david.rochovansky@arcelormittal.com,
radim.zidek@arcelormittal.com

Internet : www arcelormittal com/ostrava
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ArcelorMittal Ostrava a.s.
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TRADETECH. spol. ¢ .0

- Stara presovska 10, 040 01 Kosme, Slovakla
: (++421)-55-6780 513 Fax : (++421)-55-6780 449
e— mall tradetech @ tradetech.sk, OR &v.: 9902/V

"CESTNE PREHLASENIE

- Uchadzag, spoloénost’ TRADETECH spol. sr.o. , Stara preSovska 10, Kosice tymto
. .Cestne. prehlaswe Ze nema pravoplatne uloZeny zakaz acasti vo vergjnom obstaravani
~alebo nie je osobou,.

1. ‘ktorej spoloénikom, znamym akcionarom, ktory viastni najmenej 34 % akcii tejto

-spoloénosti
- alebo &lenom ,alebo ktorej statutarnym organom, ¢lenom Statutarneho organu,
. prokunstom alebo ovladajlicou osobou je osoba, ktora ma pravoplatne ulozeny zakaz

“Uasti voverejnom  bstardvani, 0

2. ktorej spoloénikom, znamym akcionarom, ktory vlastm na}menej 34 % akcii tejto

' spolocnostl alebo Clenom, alebo ktorej Statutarnym organom, &lenom $tatutarneho
-orgénu, prokuristom -alebo ovladajicou osobou je osoba; ktora je alebo v Ease, kedy
prebiehalo verejné obstardvanie vo vztahu ku ktorému bol pravoplatne uloZeny zakaz
~Gastivo. vere;nom obstaravani, bola.

2a. spolognikom, znamym akcionarom, ktory vlastni najmenej 34 % akcii tejto spoloCnosti

- alebo ¢lenom, alebo ktorej- statutarnym organom, ¢lenom $tatutameho orgénu,

prokuristom alebo ovladajlicou osobou osoby, ktorda ma pravoplatne ulozeny zakaz Gcasti
VO verejnom obstaravani,

2b. prévnym nastupcom osoby, ktora mala v &ase, kedy k nastupnictvu doslo, pravoplatne
uloZeny zakaz ucas_t_l_vo verejnom obstaravani,

3. ktora sa stala pravnym nastupcom osoby, ktora mala v &ase, kedy k nastupnictvu doslo,
pravoplatne ulozeny zakaz ucasti vo verejnom obstaravani.

Ing. Silvia LUBYOVA
konatel spoloénosti Tradetech spol. s.r.o.
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? TRADETECH spol. s .r.0.
Stard prefovskd 10, 040 01 Kofice, Slovakia

Tel. : { ++421)-55-6780 513 Fax: { ++421)-55-6780 449
¢ - mail : tredetech @ fradetech.sk, OR C.v.: 5902/V

CENOVA PONUKA

na predmet zékazky :

Zachytné bezpe&nostné zariadenia - ocePové zvodidia

East ,KRITERIA®

Podlimitna zakazka

Verejna sitaZ podla zakona €. 25/2008 Z. 2. ¢ verejnom obstardvani a o zmens a doplnen! niektorych
zékonov v zneni neskordich predpisov a elekironickou aukciou

Verejny obstaravatel :

Spréva ciest Kodického samospravneho kraja
Namestie Maratonu mieru 1
042 66 Kosice

Uchadzaé:

TRADETECH,spol.sr.o.

Stara pregdovska 10

040 01 Koslice

Konatelia : ing. Pavol Hrehor
Ing. Silvia Lubyové

ICO : 361 79418

IC DPH : SK 2020044477

e-mail : trad , :n.8k
| ——TD s NRTRCE £.r.0,
havsid cosll 19)
V Kosiciach, dta 16.05.2013 H Kobice
PR

Konate! TRADETECH spol. s r.o.
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TRADETECH spol. s .r.0.
Stard prefovska 10, 040 01 Kosice, Slovakia
Tel, ; ( ++421)-55-6780 513 Fax : ( ++421)-55-6780 449
e-mail : tradetech @ tradetech,sk, OR ¢.v.: 9902 /V
Navrh uchadza¢a TRADETECH spol. s r.o.
na plnenie kritérii na vyhodnocovanie ponuk
REKAPITULACIA
k zdkazke na dodanie tovaru s nazvom:
Zachytné bezpecénostné zariadenia - ocelfové zvodidla
P.¢. Nazov tovaru Cena spolu 20% DPH Cena spolu
v € bez DPH v € s DPH
1. [Cestné ocelové zvodidia" pre 165.153,34
typ zvodnice NH4
2. |"Mostné zabradlia” pre typ 15.294,49
zvodnice NH4
3. |Cestne ocefove zvodidla” typu 42.087,60
zvodnice DAK
Celkova cena predmetu zakazky
v EUR s DPH vratane dopravy: 222.535,43
Priloha €. 1: Cenova a technicka Specifikacia predmetu zakazky
V Kosiciach, dria 16.05.2013
i ;R‘;DE_T—’EEH 5.T.0,

Stara PreSovsks cespg 1
0490 Kofice

peciatka a podpis uchadzada
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