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22

23

2.4,

ZMLUVA Q DIELOC

ZMLUVNE STRANY

Zhotovitel

Obchodne meno: FREMETAL MON, s.r.o.

Sidlo: Bardejovska 42, 080 01 Presov

1CO: 36449750

DIC: 2020005966

I& DPH: SK2020005966

Zapis; OR okr. stdu v Presove, odd. Sro, vl. 10626/P
Bankové spojenie: CSOB, a.5., pobodka Presov

Cislo a&tu: 133033937500

Zastlpeny: Ing. Slavomir Bernat — konatel

{dalgj iba ako Zhotovitel)

Objednavatel

Obchodné meno; KRUP s.r.o.

Sidlo: Svermova 45, 974 04 Banska Bystrica

1CO: 36315249

DIC: 2020110345

IC DPH: SK 2020110345

Zapis: OR okr. sidu v Banskej Bystrici, odd. Sro v1.9258/8
Bankové spojenie; UniCredit Bank a.s., pobotka Banska Bystrica
Cislo uétu: 1341306002/1111

Zasltipeny: Be. lvana Kubaliakova, konatel

{dalej len ako ,Objednavater)

Zrluvné strany uzatvarajd podfa § 536 a nasl. Obchodného zakonnika tito zmluvu o dielo (dalej
len "Zmluva™):

FREDMET ZMLUVY
Fredmetom tejto Zmluvy je

21.1. zavazok Zhotovitela zhotovit' pre Objednavatela riadne a v&as dielo — dodavku a montaz
technolégie - Modernizdcia linky na spracovanie hrachu a strukovin s ciefom zlepsit’
kvalitu Eistenia a zvysit’ prevadzkove a skladové kapacity (dalej len .Dielo"), v rozsahu
podfa bodu 2.2. Zmluvy, a

2.1.2. zavazok Objednavatela zhotovené Dielo prevziat a zaplatit Zhotovitelovi cenu vo vyske
a sposobom dalej uréenym v Zmluve,

Dielom sa pre (Zely tejto Zmluvy rozumie dodévka technolégii podla technicke] $pecifikacie -
Priloha €. 1: technicka Specifikicia a jednotkové ceny a podla cenovej ponuky Dodavatela
v prisludne| verejnej sutazi.

Zhotovitel je povinny zhotovit Dielo len vrozsahu uvedenom v bode 2.2 Zmiuvy, Zhotovitel
zodpovedd za Jdplnost, kompletnost a3 funkénost diela ako celku. Zhotovitel je povinny
zahezpedit' na vlastné naklady dodavku aj tych vyrobkov, dielov, komponentov, ktoré nie s
zahrnuté v rozpoéte av3ak su pre uvedenie diela do prevadzky ajeho riadne fungovanie
nevyhnutné.

Zhotovitel sa zavazuje zhotovit pre Objednavatela Dielo s odbornou starostlivostou podla
podmienck dohodnutych v tejto Zmluve, na svoje naklady, vo viastnom mene, na svoje
nebezpetenstvo, riadne, v&as, bez vad a nedorobkov, a odovzdal zhotovengé Dielo
Objednavatelovi v zodpovedajlce] kvalite.

CAS PLNENIA PREDMETU ZMLUVY
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3.1

3.2

3.3

34

42

4.3.

4.4,
4.35.

4.6,

4.7,

4.8.

4.9

Zmluvné strany sa dohodli, 2e termin zalatia realizdcie Diela zo strany Zhotovitela urdi
Objednavatel jednostrannym pisomnym vyhlasenim adresovanym Zhotovitefovi. Objednavatel si
vyhradzuje pravo nezaslat' pisomni objednavku a v tomto pripade nedéjde k pineniu zmluvy.

Zhotovitel sa zavazuje, Ze Dielo zrealizuje (ukondi) riadne a vdas do 6 mesiacov od terminu
uréeného Objednavatelom podla bodu 3.1, Zmluvy na za&atie realizacie Diela.

Postupove (priebeZné} terminy realizécie Diela mbie Objednavatel urdit po prerckovani so
Zhotovitelom v harmonograme postupu préc. K postupovym terminom realizacie Diela bude
v takom pripade v harmonograme priradeny zoznam materidloy, prac a vykonov s uvedenim ich
ceny, ktoré je Zhotovitel povinny zrealizovat k prisludnému postupovému terminu realizacie Diela,

Objednavatel ma prévo kedykolvek odstipit’ od zmluvy alebo jej &asti, ktord este nebola splnena, a
to aj bez udania dovedu,

CENA DIELA

Celkova cena za kompletné zrealizovanie Diela je 672.976,78 € bez DPH. Cena zahffa aj
vedlajsie rozpoétové naklady, najma dopravu na miesto mantaZe, & iné bezpednostné opatrenia
a podobne.

Fakturacia a platenie za jednotlivé ¢asti diela budd v zmysle dohody Zmluvnych stran vykondvané
vidy po dokonéeni a prevzati éasti Diela v rozsahu minimalne 30% Diela, resp. po dokonéeni
a prevzati 30% Diela od predchadzajicej fakturdcie, Faktiry budd wystavovang na zaklade
Zhotovitelom  predioZenych, Objedndvatelom potvrdenych dodacich listov resp. preberacich
protokolov skutogne vykonanych prac na prislusng éasti Diela.

Vykonaneé MNaviac prace pbvodne nezahrnuté do Diela budd fakturovang osobitne po ich
predchadzajlicom vecnom, cenovom a terminovom odsdhlaseni Zmluvnymi stranami. Zhotovitel sa
zavazuje pri ccenovani Naviac prac pouZit' rovnak( metodiku a jednotkové ceny tak, ako ich pouzil
pri spracovani svojej ponuky v ramei rozpodtu.

Lehota splatnosti faktur je 30 dni od ich doruéenia Qbjednavatelovi,

Zaveretnl faktiru je zhotovitel opravneny vystavit az po dokongeni celeho Diela a po prevzati
Diela Objednavatelom. Po vystaveni zaverecne] faktiry nie je Zhotovitel opravneny wystavit
Objednévatelovi Ziadnu dal3iu faktlry, ktorouw by fakturoval cenu prac a dodavok vykonanych na
Diele pred odovzdanim Diela Objedndvatelovi.

Objednavatel si v zmysle § 12 ods, 1 pism, b/ & 3 zakona & 254/1998 Z 7. o verejnych pracach,
vyhradzuje prave nezaplatit Zhotovitelovi 109% z dohodnutej ceny Diela, ato a2 do doby
preukazania splnenia kvalitativnych parametrov pri odovzdavani Diela.

Objednavatel' ma popri opravneniu podla bodu 4.6. Zmluvy tieZ pravo zadrZat' z kaZdej
fakturovanej sumy &iastku aj vo vyske daliich 20 % z fakturovanej sumy vratane DPH ako tzv.
zadringé (dalej len Zadrzne"). ZadrZné slZi na pripadnd Ghradu nakladov na odstranenie vad,
ktoré Zhotovitel wfas nezafal odstranovat alebo ich wéas neodstrénil, na nahradu skody
sposcbent v ddsledku konanial/ nekonania Zhotovitela, alebo (hradu akychkelvek narokov
Objednavatela wvofi  Zhotovitefovi v priame] alebo nepriame] sdvislosti stouto  Zmluvou,
Objednavatel vrati Zhotovitelovi Zadrzne po uplynuti 12 mesiacov od odovzdania celgj stavby
Dicla, a to zniZene o pripadné naklady na odstranenie vad Diela Objednavatelom, alebo o iné
naroky Objednavatela vodi Zhotovitelovi, na ktoré Objednavatelovi vznikol narck,

Objednavatel je opravneny zapoéitat' akikolvek svoju i nesplatnd pohladavku, ktord ma vodi
Zhotovitelovi, s pohfadavkou, i nesplatnou, klord vznikne z tejto zmluvy Zhotovitelovi vodi
Objednavatelovi. Zapotet pohlfadavok moZe Objedndvatel uplatnit pri Ghrade faktury Zhotovitela.

Zmluvne strany sa dohodli, v rozsahu v akom to pravne predpisy pripistajo, Ze wyluéuji pravo
Zhotovitela zapofital akikolvek jeho pohladavku voéi Objednavatelovi oproti akejkolvek
pohladavke Objednavatela.

ZHOTOVENIE DIELA

Zhotovitel sa zavazuje najmenej 10 pracovnych dnl pred odovzdanim prisluSnej &asti Diela alebo
celeho Digla vyzvatl Objednavatela na jej {jeho) prevzatie plsomnym ocznamenim, Ze &ast’' Diela
alebo cele Dielo je pripravené k odovzdaniu. Suéasne s vyzvou na prevzatie diela doruéi Zhotovitel
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52

5.3,

54,

5.5.

2.6

57.

5.8

6.2

6.3,

5.4,

Objednavatelovi v dvoch vyhotoveniach véetky doklady preukazujuce Gspesné vykonanie vietkych
skusok predpisanych osobitnymi predpismi, zdvaznymi normami a vrdtane atestov viyrobkov a
zariadeni, potvrdenych zarugnych listov a prevadzkovych predpisov na obsluhu Diela alebo Jeho
casti, ktoré ma alebo by mal mat ku diiu vystavenia vyzvy na prevzatie diela k dispozicii.

Dielo alebo jeho ¢ast je riadne vykonané a2z uspednym vykonanim vietkych skisok predpisanych
vieobecne zavaznymi pravnymi predpismi, zavaznymi normami a predloZenim dokladov o tychto
skuskach Objednavatelovi. Zhotovitel sa zavazuje pisomne vyzvat Objednévatela aspofi 10
pracovnych dni vopred k O¢asti na skaskach Diela alebo jeho gasti, pricom Ufast Zhotovitela na
tychto skiskach je povinna. Zhotovitel je povinny viest podrobny technicky zaznam o vykonanych
skaskach a odovzdat ich Objednavatelovi.

Objednavatel ma lehotu 60 dni na prezretie Diela a dokumenticie pred podpisom
odovzdavajuceho protokolu.

Objednavatel nie je povinny prevziat' Dielo alebo jeho &ast, ak nie je riadne vykonané, najma ak v
¢ase, kedy ma dojst' k odovzdaniu a prevzatiu Diela alebo jeho cash, vykazuje Dielo alebo jeho
¢ast vady alebo nedorobky.

Vadou sa rozumie aj odchylka v kvalite, rozsahu alebo parametroch Diela stanovenych touto
Zmiuvou, ponukou Dodavatela vo vergjnom obstardvani, vieobecne zavaznymi pravnymi
predpismi alebo technickymi normami.

Medorobkom sa rozumie aj nedokonéena praca oproti Specifikacii stanovenej touto Zmluvou alebo
ponukou Dodavatela vo verejnom obstaravanl. Na ugely uplatiiovania nérokov zo zéruky za Dielo
sa nedorobky povaiujl za vady Diela.

O odovzdani a prevzati Diela s Zmluvné strany povinné spisat protokol, ktory podplu opravneng
osoby Zmluvnych stran.

Zhotovitel je povinny odstranit’ vady, ktoré boli zistené pri preberacom konani a sU uvedeng v
protokole o cdovzdani a prevzati Diela, a to v lehote dohodnutej pisomne s Objednavatelom, inak
v lehote primeranej rozsahu a povahe tychto vad. V pripade, Ze Zhotovitel nezadne prace na
odstrafiovani tychto vad véas alebo ich v&as neodstrani, je Objednavatel opravneny objednat si ich
odstranenie na naklady Zhotovitela u trete] osoby alebo vady odstrénit s&m na na naklady
Zhotovitela, pricom je opravneny uhradit naklady potrebné na odstranenie takychto vad z
prostriedkov ZadrZného.

ZARUKA

Zhotovitel poskytuje na Dielo zaruku. Zhotovitel zodpoveda za to, e zhotovené Diglo bude mat
pocas cele] zaruéne] doby viastnosti dohodnute touto Zmluvou a bude wyhovovat' poZiadavkam
technickych noriem a véeobecne zavaznych pravnych predpisov. Zhotovitel zodpoveda za vady,
ktore ma Dielo v ¢ase jeho odovzdania Objednavatelovi, a za vady, kioré vznikli podas zaruéngj
daby.

Zaruéna doba zatina plynit odo diia nasledujiceho po podpise protokolu o odovzdani a prevzati
diela zmluvnymi stranami. Zaruénad doba sa kon&i uplynutim 24 mesiacov plynucich od
ocdovzdania celého Diela Objednavatefovi.

Zhotovitel sa zavizuje zatat' s odstrafiovanim pripadnych vad Diela bez Zbytocneho odkladu po
doru¢eni oznamenia vady. Objednavatelom, pri vadach ohrozujicich prevadzku diela alebo
vyvolavajlicich nebezpecenstvo vzniku bezprostredne| 3kody do 24 hodin od dorudenia oznamenia
vady Objednavatefom. Zhotovitel sa zavazuje odstranit' vadu v &o najkratom technicky moZnom
Case, vidy vSak najneskdr do 8 dni od doruenia oznamenia vady Objednavatelom, pokial sa
nedohodol s Objednavatelom inak. Pri vadach Diela uvedenych v protokole ¢ odovzdani a prevzati
Diela sa za dorucenie oznamenia vady Zhotovitelovi povaZuje podpisanie tohto protokolu oboma
Zmluvnymi stranami,

Ak Zhotovitel vadu vias neodstrani, je Objedndvatel opravneny Ziadat primerand zfavu z ceny
Diela, alebo dodanie nahradného predmetu plnenia, alebo je opravneny odstipit od Zmiuvy alebo
zabezpedit odstranenie vady na naklady Zhotovitela tretfou osobou, pripadne sam tito vadu
odstranit’ na naklady Zhotovitela. Maklady na odstrdnenie vady Objednavatelom alebo nim
poverenou tretou osobou méze Objednavatel uhradit z prostriedkov Zadrzného. Ak Objednavatel
zvoli narok na dedanie nahradného predmetu plnenia, je Zhotovitel povinny ho dodaf do 10 dni od
uplatrenia naroku,
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6.5 Rovnake prava ako prava uvedené v bode 6.4, Zmluvy ma Objednévatel i v pripade, ak je vada
diela necdstranitelna.

7. ZMLUVNE POKUTY

7.1 Ak Zhotovitel nevykona a neodovzda Dielo riadne (bez vad) a véas, je Zhotovitel povinny zaplatit
Objednavatelovi zmluvna pokutu vo vySke 0,5% z celkovej ceny Diela vratane DPH za kazdy
zataty den omeSkania s odovzdanim Disla riadne (bez vad) a wvias, okrem pripadu, Ze
omeskanie nastalo v ddsledku okelnosti majlcich povahu vyssej moci (prirodna katastrofa, vaojna,
atd).

7.2, Ak je Zhotovitel v omedkani dodania diela viac ako 60 dni, je Zhotovitel povinny zaplatit
Objednavatelovi zmluvnd pokutu vo vyike 20% z celkove] ceny Diela vratane DPH, okrem pripadu,
Ze omeskanie nastalo v dosledku okolnosti majlcich povahu vy$Sej moci (prirodné katastrofa,
vojna, atd), Uplatnenie zmluvne] pokuty podla tohto odseku nevylufuje uplatnenie zmluvnej pokuty
podla odseku 7.1,

7.3 Ak Zhotovitel nezaéne odstrafiovat’ Objedndvatelom ocznamend vadu vias, alebo ak Zhotovitel
neodstrani vadu vias, je Zhotovitel povinny Objednavatelovi zaplatit' zmluvnl pokutu vo vyike
1000,- € za kazdd vadu a kaidy zacaly den omefkania aZ do dna, kedy Zhotovitel pristupi k
odstrafiovaniu vady.

7.4, Zhotovitel je povinny zmluvné pokuty zaplatit v def, kedy na ne vznikne narok, Narckom na
zaplatenie zmluvnej pokuty nie je dotknuty narok opravnene] strany na nahradu Skody sposobeng
porusenim povinnosti zabezpedenej zmluvnou pokutou, a3 to ani $kody presahujice] wysku
zmluvne| pokuty.

8. ZAVERECNE USTANOVENIA

8.1, Zhotovitel je povinny uzavriet zmluvu o peisteni zodpovednosti za Skodu, a to za Géelom krytia
pripadnych $kéd sposobenych pri realizdcii Diela, najneskér do 10 dni od podpisu Zmiuvy, ak
takito zmluvu nemal uz podpisani skor.

8.2 Ustanovenie: ,Opravneni kontrolni zamestnanci budt méct uplatiovat vodi Zhotovitelovi kontrolu
obchodnych dokumentov a vecnl kontrolu v svislosti s realizaciou Projektu potas piatich rokov po
skonéenl realizacie schvaleného projektu. Opravneni kontrolni zamestnanci su;

a) poveren| zamestnanci SORO, Ministerstva podohospodarstva SR, Ministerstva financil
SR, MajvysSieho kontrolného aradu, prislusnej spravy finanénej kontroly,

b} zamestnanei povereni kontrolnym organom na kontrolu éerpania finandnych
prostriedkov zo Statneho rozpodtu SR v zmysle zakona 523/2004 Z.z. o rozpodtovych
pravidlach v zneni neskoréich predpisov a v zmysle zakona 502/2001 Z. z. o finanénegj
Kontrole a vnutornom audite v znenl neskoriich predpisov,

¢} riadne splnomocneni zastupcovia Komisie a Audltorského dvora ES,

d) osoby prizvané kontrolnymi organmi uvedenymi v pism. a) at ¢} v stlade s prislusnymi
predpismi.

B.3. Na vztahy medzi zmluvnymi stranami vyplyvajlice z tejto Zmiuvy, ale fou vyslovne neupravené sa
vztahujo prisludné ustanovenia obchodného zakonnika.

84, Zmeny a doplnky obsahu Zmluvy moZno uskutoénit len pisomne.
8.5, Zmluva nadobida tginnost jgj podpisom oboma zmluvnymi stranami.

8.6 Zmluvne strany vyhlasuju, Ze Zmluvu riadne preéitali, jej obsahu porozumeli a na znak suhlasu ju
podpisujl,

8.7 Zmiluva je vyhotovena v dvoch rovnopisoch, po jednom pre kazdi Zmluvni stranu,

Za Zhotovitela: Za Objednavatela: ;
w4 A TR r ? -'.l".
V Presove, diia 11,12.2273/ NIREL B g WY
Y T g L AT
T

T RA ST LY bl 2
rialie | 4 dp DRES Iy KRUPs.ro. -1-
i ;-fé L’,f{._,fff Svermova 45
VA E 474 04 Banska Bystrica
) AR ZE3IETAT 18 DPH: SKI020110345
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Priloha &. 1: technicka Specifikacia a jednotkové ceny

1)

2)

Nazov zakazky @ Modernizécia linky na spracovanie hrachu a strukovin s ciefom zlepgit' kvalitu
Cistenia a zvysit' prevadzkové a skladové kapacity

CAST HUL: Technolégia na prijem a prvotné spracovanie hrachu a strukovin
Struény opis zakazky alebo nakupu (nakupov) :

Predmetom zakazky je obstaranie technologického zariadenia na pozberove spracovanie obilnin, jeho
Upravu na skladovacie parametre a nasledné spracovanie, Dopravné cesty na distribliciu komodit budd
pozostavat z koréekovych, zavitovkovych a retazovych dopravnikov vyrobenych z pozinkovaného
plechu, opatrenych ochranou vrstvou z polyetylénu na vietkych sklzovych plochach {miesta presypov
medzi dopravnlkmi a pod.) o kapacite min. 30 thed. Cely technologicky proces bude riadenl pPomocou
potitata so zobrazovanim prebiehajlicich opergcil na monitory PC.

Podrobna Specifikacia tovarov, sluZieb a stavebnych prac :
- hedinowvy vykon linky 30 t/hod — prijem, &istenie a naskladnenie sil a zasobnikov

Sitovy triedié - vykon predéistenie 60 t‘hod (pri pdenici a objemove] hmotnosti 750 ka/m®), vwkon pri
gisteni 15 thod (pri p&enici a objemovej hmotnosti 750 kg/m3), miniméalne dve sitové trovne nad sebou,
zavesenie sitove| skrine na silentblokoch, Eistenie sit pomocou gumowvych gulidiek.

QOdkamienkovat — pozostava z jednej kompakine] sitovej skrine s dvomi sitovymi Groviiami. Wykon 15
t/hod,

Kapsové dopravniky - vyrobeny z pozinkovaného plechu, Sachty z plechu o hrabke min. 2 mm a horna
adolna hlava zplechu hrabky min. 3 mm, Daopravny pas (gurtia), gumotexting v antistatickom
prevedeni, olejucdolna, dopravne Salky budd mat' tzv. slzikovy tvar. Dolna hlava vybavena snimatom
otacok na kontrolu chodu dopravnika. Ma $achtdch osadené snimate vybodenia dopravného pasu.
Elektroprevodovka kapsového dopravnika bude rozsirena o brzdu, ktora zabréni pri vypadku elektricke;
energie spatnému pretoteniu gurtne. Vypady a vpady do dopravnika vystlané polyetylénovymi doskami.

Ret'azové dopravniky - vyrobeny z pozinkovaného plechu. Bok a dno dopravnej sachty z plechu
o hribke min. 2 mm, harny kryt o hrdbke min. 1,5 mm, hnacia a napinacia hlava z plechu o hribke min.
3 mm. Dno celého dopravnika vystlate polyetylénovymi doskami o hrdbke min. 8 mm. Retazowy
dopravnik bude vybaveny snimac¢mi na kontrolu prefrhnutia retaze a preplnenia dopravnika. Vypady
dopravnika vystlané polyetylenovymi doskami. U bezzbytkovych retazovych dopravnikov bude horné
dno spatnej vetvy osadene plastovou pasovicou. Dopravna refaz u vEetkych retazovych dopravnikoch
vybavena plastovymi stierkami na vymedzenie retaze v dopravnom potrubi,

Zavitovkové dopravniky — vyrobené z pozinkovaného plechu o hribke min. 2 mm av prevedeni
Zlabovy dopravnik {nie trubkowy).

Mobilny prijmovy ké$ — retazovy, zalomeny — celkova dizka refazového dopravnika (Ic) je 10 m,
dizka nasypky prijmového kosa (Iv) je 5 m, dlzka sikmej Casti je 5 m, cely prijmovy ko3 aretazovy
dopravnlk je vyrobeny z pozinkovaného plechu. Dno celého dopravnika vystiaté polyetylénovymi
doskami o hribke min. 8 mm. Retazovy dopravnik bude vybaveny snimaémi na kontrolu pretrhnutia
retaze a preplnenia dopravnika. Vypady dopravnika vystlang polyetylénovymi doskami.

Vypady pod dopravnik — ruéne a dialkovo ovladané, vyrobené z pozinkovaného plechu. Dialkovo
ovladané vypady budl ovladang pomocou elektoprevodovky s prikonom P-0,12 kW,

Klapky dvojcestné a trojcestné - dialkovo ovladané, vyrobené z pozinkovaného plechu a ich sttastou
budil koncové snimace na kontrolu polohy preklopenia klapky. KaZda klapka bude opatrené &istiacim
otvorom s priezorom z plexiskla. Dialkovo oviddané klapky budl oviadané pomocou elektroprevodoviek
s prikonom P-0,12 KW.

Spadové potrubie - spadové potrubie o priemere fi. 152 mm a hribky steny 4,5 mm, vyrobené z
tierneho plechu a opatrené syntetickym naterom,

Skladovacie sila - skladovacie silo s vysypkou 45°, — priemer max. 4,58 m, maximalna vyska — 11,2 m,
min. objem 133 m®, protikondenzaény ventilator v streche v prevedeni — ATEX, $ikmé vysypka
s vnatornym a vonkajim prevzdusfhovacim prstencom, hrubka pozinkovang] vrstvy stien a strechy sila
min. 600 g.m®, snimanie teploty skladovaného zrna.
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Samotné skladovacie sila budl vybavené boénymi rebrikmi s ochrannou obruéou, streinymi schodmi
s0 zabradlim, s reviznym otvorom, s vetracimi otvormi pre osadenie vrchnych odsdvacich ventilatorov, s
pripravkami pre uchytenie detektorov maximalnej hladiny a systému merania tepldt.

Vndtorné skladovacie zasobniky - vnltorné skladovacie zasobniky budi Stvorcového varu
o podorysy 4 x 4 m s dvojmetrovou nadstavbou nad vysypkou s min. objemom 32 m”, Vysypka bude
maf sklon min, 45°. Svetld vyska od spodku vysypky po podiahu, min. 890 mm. Na vrchu zasaobnikov
bude umiestnena lavka so zabradlim pre umiestnenie dopravnikov a pochodznych podlah. Zasobniky
a lavky budu vyrobené z pozinkovangho plechu. Sirka lavky min, 1.200 mm a dizka 9 m, po jednej lavke
na dvojicu zasobnikov,

Vaha BIG BAG - vaha pre plnenie vriec typu BIG-BAG s nutenym plnenim pomocou zavitovkového
dopravnika. Vaha pozostava z masivneho ramu vo vertikalne] éasti, v ktarom je vedenie pre vozik, pre
nastavenie vysky osadenie vriec. MNa rameno vozika ja napojena vaZiaca Sast, pozostavajica z pevného
ramu osadeneého Styrmi tenzometrickymi snimaémi sily, so zévesmi pre upevnenie vreca. Sudastou
snimacou je vyhodnocovacia a zaroven riadiaca jednotka, ktora bude osadena v rozvadzati.

Mostova vaha 16 m, s osadenim do zeme, 60 t — je elektronickd mostova vaha pre statické vaZenie
cestnych vozidiel s prefabrikovanym Zelezobeténovym vaZnym mostom uloZenym na tenzometrickych
snimacoch zat'aZzenia v prevedeni tenzometrov s analégovym alebo digitalnym vystupom.
Spdsob vaZenia: staticky
Rozsah vaZivosti: 60.000 kg
Krok stupnice: 10kg do 30t a 20kg do 60t v obchodnom vazeni
Krok stupnice: Skg do 30t a 10kg do 60t v technelogickom vazeni
Fresnost: trieda |l podla EN 45 501
FretaZitelnost: 150%
Vahy bud( uréené pre dradné vaZenie, Lj. musia spifiat poZiadavky kladené Uradom pre normalizaciu,
metrologiu a skidobnictvo SR pre vahy pouZivané v abchodnom styku.

Sada analogovych tenzometrickych snimadov /8 ks/
Mosnost tenzometrov: §x20 t
Presnost: OIML C4 RE0
Pretazitelnost’ 150%
Krytie snimacov; IP 68, nerez
Sutastou dodavky tenzometrickych snimadov s0;
-zlutovacia skrinka (1ks), loZiska snimatov -horny a dolny dloZny element Snimad M 740-20t
-kabelaZ na prepojenie snimadéov s indikatorom (10 m)

Vyhodnocovacia jednotka f vahovy indikator /
Mikroprocesorom riadeny pristroj pre obchodné vaZenie do 60004,
- ¥ nerezove] skrinke s krytim IPES, 6-miestny LED-display 20mm
- nulovanie, tarovanie , prenos dat na vyhodnocovaciu nadstavbu cez RS232
- ladidla pre nulovanie, tarovanie, poditanie kusov, sumarizaciu, tlad listku
- napajanie 230 VAC £ 10%, 50 Hz, 15 W max,

1 ks most vahy - nosié bremena zloZeny z troch kusoy
- dlzka mostu: 16 m
- svetld dirka mostu: 3 m
- wvySka mostu 0,24 m
- hmotnost vaZneho mostu; 2 x 10t
Most wvahy bude rigseny ako maslvny trojdielny Zelezobeténowy panel, z vysckohodnotného
prevzdudného betdnu, kiory je vodotesny, mrazuvzdorny, odolny vodi rozmrazovacim soliam, a s
povrchovou Upravou impregnaénym naterom pre znlZenie nasiakavosti. Podla pevnosti je moZné betén
zaradit podfa CSN PENV 206 do triedy C35/45 (predoslé oznadenie B45 podla GSN 723400) so
spodnou medzou pevnosti tlaku vyssie ako 45 MPa. Most je kon&trukéne riedeny pre zat'azenia v stlade
s 5TN 736203, zat'aZovacia trieda B.
Most vahy Konstrukéne riegeny pre ula2enie do drovne terénu,
Prisludenstvo vahy :

VaZiaci softwér :
- pre mostove vahy - zakladna verzia pre WIN XFP
- identifikaéné Odaje, datum, éas, obsluha
- databazy materialov, odberatelov, dodavatelov
- vaienie na dvakrat vstupfvistup (plny — prazdny)
- archivacia, bilancovanie tdajov {(denné, tyzdenné, mesadné) a statistiky
- tlat vaznych listkov podla potreby , manual
- software modularny, po patriénom doplnenl umoZiuje napojenie na dalsie spracovanie Udajov
- vaziaci softver [ siefova verzia pre 3 uivatefov /
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Hardvér - PC, tladiared : Poditatova zostava s tladiarfiou,

Semafory s ovladanim 2 kusy : Semafory dodavané s montaZou a oviadanim z miesta vaznice.
Externy displej /doplnkovy zobrazovaci indikator/, V prevedeni pre vonkajsie pouzitie
Bezdrotove prepojenie Ext. displeja s vahovym indikatorom do 300 m

Elektroinstalacia a riadenie technelogického procesu (sklad) — predmetom je dodavka kompletnej
elektroinstalacie k technoldgii pre prijem a skladovanie kompenentov v 2 ks skladovacich sil a4 ks
vnitornych zasobnlkov s prisludnou technoldgiou. Vo veline budd doplnené nové rozvadzatové skrine,
v ktorych sa umiestnia istiace a spinacie prvky pre spustanie strojov v linke. Linka bude ovladana
pomocou PC vo veline a miestne zo skriniek miestného spustenia strojov (deblokagné skrinky). V silach
budd umiestneng hladiny maxima v preveden! ATEX. Uzemnenie celej technoldgie a sil bude na
spolognl uzemiovaciu sistavu pripojenim kondtrukeii a sil na pasovinu uloZenu pod zaklady sil
Kabelove trasy budl wylvorené pomocou kablovych rodtov asiefoviny, ku strojom pomocou
pancierovych trubiek atrubiek KOPEX. Kable CYKY budd uloZené pevne, v miestach moZnost
poskodenia chranene.

Jednotlive stroje linky budl spi3tané z velina pomocou PC, postupne podla navolengj linky pre
naskladiovanie, spracovanie a vyskladfiovanie spracovavanych komodit tak, aby postupnym sp0tanim
nedoslo k zahlteniu dopravnych ciest a tym k poskodeniu indtalovanej technoltgie. Riadenie linky bude
prevadzané pomocou PC s naindtalovanym programom vizualizacie technologického procesu a so
Zobrazovanim prebiehaijlicich operacii na monitory PC. Jednotlivé stroje bude moZné spustat v linke
automaticky, ale v pripade potreby aj ruéne,

CAST NITRA: Technolégia na doéistenie hrachu a strukovin a miesanie zmesi

Heorizontalna mieSagka — horizontalna miesadka o kapacite 350 kg (pri obj. hmotnosti 500 — 600 kg/m®).
Otacky rotora miesatky max. 18 ot/min. Priemer rotora miesacky 770 mm. Maximalny priken pre
otaCanie rotora P-5,5 kW apre otvaranie f0bra umiestneného v dne mieSatky P 0,12 kW. Cela
miesacka opatrena potravinarskym naterom s vynimkou rotora, ktory bude vyrobeny z nerezu AlS| 304,

Elektroinstalacia technologického procesu (vyroba hrstky) - predmetom je dodavka kompletnej
elektroinstalacie k technoldgii pre naskladnenie miesacky a mieanie a nasledné spracovanie mieganych
komponentov. Owladanie davkovacieho dopravnika amiesacky bude umiestnené v rozvadzadi
V rozvadzadi bud( umiestnené istiace a spinacie prvky pre spiétanie strojov v linke. Kabelové trasy
budd  wvytvorene pomocou kablovych roStov a siefoviny, ku strojom pomocou pancierovych trubiek a
trubiek KOPEX. Kable CYKY budd uloZené pevne, v miestach mozZnosti podkodenia chranene.

Nazov poloZky Technologia na prijem a prvotné spracovanie hrachu a strukovin (Hul)
Pozadované
technické vid. zadanie
parametre |
Mazov vid. Supis prac a dodavok &.: 097.15P2013 (prilcha &.4 cenovej ponmuky
pondknutej zo dna 7.11.2013)
technolégie*
Dopliujice
technické

| parametre”
Cena za ks bez vid'. Sdpis prac a dodavok €.: 097.15P2013 (priloha &.4 cenovej ponmuky
DPH* zo diia 7.11.2013)
Cena celkom
bez DPH* 623.678,98 ¢

| Nazov polozky | Technolégia na dogistenie hrachu a strukovin a mieSanie zmesi (Nitra)
| Pozadované
technicka vid. zadanie
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parametre

Nazov
ponuknutej
technologie*

vid'. Siapis prac a dodavok &.: 097.15P2013 (prilcha &.4 cenovej ponmuky

zo dna 7.11.2013)

Dopliujice
technické
parametre*

Cena za ks bez
DFH*

vid'. Stipis prac a dodavok &.: 097.1SP2013 (priloha &.4 cenovej ponmuky

| zo dna 7.11.2013)

Cena celkom
bez DFHY

49.297,80 €

Sumarizacia cenovej ponuky:

SPOLU za
penuku
Cena celkom
bez DPH"

672.976,78 €

Poznamky:
*Wyplni dodavatel
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